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PROCEDIMIENTOS DE
SEGURIDAD

* Antes de utilizar este producto, lea y comprenda las instrucciones.

* Todos los trabajos deben ser realizados por personal cualificado y formado en la aplicacion, instalacién y
mantenimiento adecuados de los equipos y/o sistemas, de conformidad con todas las normas y ordenanzas
aplicables.

* Al manipular componentes y placas electrénicas, utilice siempre el equipo adecuado para la proteccion contra descargas
electrostaticas (ESD) y siga los procedimientos adecuados

* Asegurese de que se hayan tomado todas las precauciones de seguridad necesarias.

* Garantice una ventilacion adecuada, el control de la temperatura, la prevencion de incendios, la evacuacion y la gestion de
incendios.

* Asegurese de que haya un facil acceso a los extintores adecuados para su producto.

» Consulte con su cuerpo de bomberos local y las normativas estatales y locales para garantizar una preparacion adecuada.

* Lea este manual, asi como toda la documentacion incluida en el paquete del propietario.

* Guarde estas instrucciones para consultarlas en el futuro.

* El incumplimiento de las instrucciones establecidas en esta publicacion podria provocar dafios materiales, lesiones

personales o la muerte a causa de un incendio y/o una explosion, u otros riesgos que puedan estar asociados a este tipo
de equipo.

Evacle de forma

Antes de desmontar cualquier medidor o componente accesorio:

SE DEBEN ALIVIAR TODAS LAS PRESIONES INTERNAS Y DRENAR TODO EL LiQUIDO DEL
SISTEMA DE ACUERDO CON TODOS LOS PROCEDIMIENTOS APLICABLES.

-La presion debe ser de 0 (cero) psi.
-Cierre todas las lineas de liquido y vapor entre el medidor y la fuente de liquido.

El incumplimiento de esta advertencia podria provocar daifios materiales, lesiones personales o la muerte a causa de un incendio y/o
una explosion, u otros riesgos que puedan estar asociados a este tipo de equipo.

Respete las normas

-

El cableado de alimentacion, entrada y salida (E/S) debe ojusturce a la c.aui.cicion de la zona en la que se utilice (véanse las
secciones sobre marcas de seguridad). Esto puede requerir el uso de conexiones u otras adaptaciones de acuerdo con los requisitos de
la autoridad competente.

Para cumplir con los requisitos de homologacion de UL, es necesario instalar in situ una fuente de alimentacién de Clase 2 o una fuente
de alimentacion aislada y un dispositivo de proteccidn contra sobrecorriente con una capacidad nominal maxima de 5 amperios. (Para
cumplir con los requisitos de la certificacion UL, se requiere una fuente de alimentacion de clase 2 o una fuente de alimentacion aislada
que incorpore un dispositivo de proteccion contra sobrecorriente de 5 amperios o menos para la instalacion.) Los equipos periféricos
deben ser adecuados para la zona peligrosa en la que se instalen. (Los equipos periféricos deben ser adecuados para las zonas
peligrosas en las que se instalen.)

ADVERTENCIA: Peligro de explosién: (AVERTISSEMENT: Risque d’explosion)
La sustitucion de componentes puede afectar a la idoneidad para aplicaciones de Clase I, Divisién 2. (La sustitucion de componentes
puede afectar a la idoneidad para aplicaciones de Clase I, Division 2.)

En zonas peligrosas, desconecte la alimentacion antes de sustituir o cablear los médulos. (En zonas peligrosas, desconecte la
alimentacion antes de sustituir o cablear los modulos.)

NO desconecte el equipo a menos que se haya desconectado la alimentacion o se sepa que la zona no es peligrosa. (No desconecte
el equipo sin desconectar la alimentacion o sin asegurarse de que la zona no es peligrosa.)

ADVERTENCIA:
Aplique un par de apriete de 3,5 pulgadas-libra (0,4 N*m) al apretar los tornillos del bloque de terminales.

ADVERTENCIAS: (Solo para instalaciones IECEx, INMETRO y ATEX)
Proteger contra impactos: solo debe instalarse en zonas con bajo riesgo de impacto mecanico.




PROTECCION CONTRA DESCARGAS ELECTRICAS ESTATICAS

Posibles dafnos causados por la exposicion a descargas electrostaticas (ESD)

Para evitar dafios por descargas electrostaticas (ESD) en los componentes electrénicos de las cajas registradoras LectroCount, todas las
instalaciones de cajas registradoras electronicas LectroCount en camiones deben conectar a tierra adecuadamente los cojines de

los asientos del camidn y las impresoras Epson. La exposicion prolongada a descargas electrostaticas (ESD) durante semanas,

meses o afios puede corromper la memoria de la CPU de las cajas registradoras LectroCount y dafiar los componentes

electronicos de las mismas (asi como otros componentes eléctricos del sistema eléctrico del camién).

Los asientos ajustables y amortiguadores, si no estan correctamente conectados a tierra, generan cantidades significativas de
descargas electrostaticas. Los pivotes y bisagras de estos asientos aislan el cojin del asiento de la toma de tierra eléctrica. Sin
una toma de tierra eléctrica, se acumula descarga electrostatica entre el cojin del asiento y el conductor. Esta descarga
electrostatica acumulada puede transferirse de nuevo a la caja registradora LectroCount desde cualquier punto del sistema
eléctrico del camién, como el cableado que va desde la caja registradora LectroCount hasta la cabina o la impresora Epson.

Kits de puesta a tierra de Liquid Controls

Para proteger los componentes electrénicos de la ESD, todas las instalaciones de LectroCount en carretillas deben incluir la instalacion del
kit de cinta de puesta a tierra de LectroCount (n.° de referencia 82185) y el kit de cable de puesta a tierra para la impresora

Epson (n.° de referencia 82184). Los asientos correctamente conectados a tierra permiten que la electricidad estatica se

«disperse» del conductor y del asiento antes de que pueda acumularse, descargarse y dafar el registrador LectroCount o

cualquier otro componente eléctrico de la carretilla.

El kit de cinta de puesta a tierra de LectroCount se incluira en todos los futuros envios de cajas registradoras LectroCount LCR 600,
y el kit de cable de puesta a tierra para impresoras Epson se incluira en todos los futuros envios de kits de cables para impresoras
Epson. A continuaciéon se enumeran los numeros de referencia afectados. Para las instalaciones existentes y las cajas registradoras
LectroCount e impresoras Epson adquiridas anteriormente, ambos kits de puesta a tierra estan disponibles a través de LC.

Precauciones de procedimiento contra descargas electrostaticas (ESD) y

notas de instalacion de la conexion a tierra del registrador LectroCount
Al instalar o realizar el mantenimiento de una caja registradora LectroCount, hay ciertas directrices que deben
para protegerse contra dafios por descargas electrostaticas (ESD).

REGISTRADORES NO MONTADOS DIRECTAMENTE EN EL CONTADOR

En las instalaciones tipicas de LectroCount en las que el contador LectroCount esta montado directamente en el contador
eléctrico, la carcasa del LectroCount se conecta a tierra a través de este. Si el contador no esta montado en el contador eléctrico,
debe asegurarse de que la carcasa del LectroCount esté conectada a tierra correctamente.

Método alternativo de puesta a tierra
Conecte el tornillo de tierra verde (situado en el interior de la carcasa de LectroCount, en la esquina superior derecha) a una toma de tierra
en buen estado (menos de 1 ohmio). Utilice un cable trenzado de calibre 12 o superior.

INSTALACIONES FIJAS

Las carcasas de LectroCount montadas directamente en el contador se conectan a tierra a través del contador mediante el
deposito y las tuberias del depdsito, que estan conectadas a tierra mediante las varillas de puesta a tierra del sistema eléctrico.
Las instalaciones fijas de Division 1 suelen requerir conductos metalicos hasta los concentradores de conductos para el cableado.
El conducto metalico proporciona la proteccidon necesaria contra descargas electrostaticas (ESD). En las instalaciones de la
Division 2, la carcasa del LectroCount puede conectarse a tierra utilizando cables (o cableado) apantallados que pasen a través
de mangueras Liquidtite (recubiertas de metal o caucho). Las mangueras Liquidtite y sus conectores proporcionan la proteccion
necesaria contra descargas electrostaticas (ESD). Las instalaciones fijas de CA requieren un método de puesta a tierra adicional
para garantizar una conexion a tierra adecuada.

Meétodo alternativo de puesta a tierra para instalaciones fijas de CA

Conecte el tornillo de tierra verde (situado en el interior de la carcasa del LectroCount, en la esquina superior derecha) a una toma de tierra
en buen estado (menos de 1 ohmio). Utilice un cable trenzado de calibre 12 o superior.

. Precaucion contra descargas electrostaticas (ESD) .
Apertura de las cajas registradoras LectroCount

Siga este procedimiento cada vez que abra un registrador LectroCount o se acerque a un registrador LectroCount con la puerta abierta.

Antes de abrir el contador LectroCount y manipular la placa de la CPU, es importante descargar cualquier descarga electrostatica (ESD) que se
haya acumulado en su cuerpo. Limpie la unidad con un pafio himedo antes de abrir la cubierta. Para descargar la ESD de su cuerpo, toque un
punto bien conectado a tierra, como la carcasa del registrador LectroCount, el contador, las tuberias del camion o el parachoques. Una vez
finalizado el mantenimiento y cerrada la puerta del registrador LectroCount, la placa de la CPU queda protegida contra la ESD por la carcasa del
registrador LectroCount, que esta conectada a tierra al chasis.




Mecanica

Materiales de construccién
* Aleacion de aluminio ADC12
* Recubrimiento en polvo: Corro-Coat PE 74-141 de poliéster

Peso
* 8,75 libras (4 kg)

Elementos de visualizacién
* Pantalla de cristal liquido
* 320 x 240 pixeles

Entrada de cable
%" NPT (5)
* %" NPT (2)

Rango de temperatura ambiente
* De -40 a 158 °F (de -40 a 70 °C)
* De -4 a 158 °F (de -20 a 70 °C) para IECEx / INMETRO / ATEX

Eléctrico

Tension de entrada
Tension: de 9 a 28 VCC
Corriente maxima: 4,5 A como maximo
(incluidas las valvulas solenoides y el calentador de la
pantalla)

Salida de impulsos
Tension pico a pico: de 5a28V
Frecuencia méxima: 7500 Hz

Salida de impulsos de escala
Capacidad de absorcioén de corriente: 150 mA

Proteccién eléctrica

¢ Fusible de 5 A en el cable de
alimentacion

ESPECIFICACIONE

S
Entrada/Salida

Comunicaciones
* RS-232: norma EIA-232E
* RS-485: norma SAE J1708

Salida auxiliar 1
Capacidad de absorcion de corriente: 1 A

Salida auxiliar 2
Capacidad de corriente de salida: 150 mA

Salida del solenoide 1
Tension: de 10,2 a 27,2 VCC
Corriente: 1 A como maximo

Salida del solenoide 2
Tensién: de 10,2 a 27,2V CC
Corriente: 1 A como maximo

Salida del solenoide 3
Tensién: de 10,2 a 27,2V CC
Corriente: 1 A como maximo

Sensor 6ptico Tension:
de10a28V CC
Corriente: 0,5 A como
maximo

Sonda de temperatura RTD
* Sensor de platino de 4 hilos
* Resistencia de 100 Qa 0 °C
* Resistencia de 138,5 Q a 100 °C

Impresora (modelo 295 de Epson)
Tensién: 24V CC
Corriente: 0,8 A como maximo
Temperatura de funcionamiento: de -22 a 104 °F (de -30 a 40 °C)

Pantalla electrénica remota
* Capacidad de absorcion de 1 A



SENALIZACION DE SEGURIDAD

O[] LIQUID CONTROLS, LLC ™ 818294 O
. : LectroCount WARNING:
C LAKE BLUF, S 60044 ec c - - DO NOT OPEN WHEN ENERGIZED
MODEL NO.
=1 SERIAL NO. ATTENTION: )
YEAR OF MFG. - NE PAS OUVRIR QUAND IL EST EXCITE

PULSE INPUT: 0 - 10000 Hz
RATINGS: 9-28 VDC, NTEP CC: 86-022
AV -
TELEMETERING EQUIPMENT
FOR USE IN HAZARDOUS LOCATIONS
40° € < Tamh < +70° C CLASS 1, DIV. 2, GROUPS C & D, T6
IP 66 NEMA 4

G®-

LSTER
E180172

O

GUS

LISTED
E180172

El equipo cuenta con la certificacion de UL segun las normas estadounidenses y canadienses aplicables para su uso en zonas peligrosas, con el
numero de expediente de Liquid Controls E180172

CLASE |
Atmosferas con gases o vapores potencialmente explosivos

DIVISION 2
Normalmente, los gases y vapores no se encuentran en concentraciones explosivas, pero pueden aparecer accidentalmente durante operaciones anémalas
GRUPOSCYD

Grupos de gases inflamables o explosivos

T6
Clase de temperatura para las limitaciones de temperatura superficial. T6 es < 85 °C

-40 °C s Tamb £70 °C
Limites de seguridad de la temperatura ambiente

IP66 y NEMA 4
Proteccion contra la entrada de particulas: estanco al polvo y protegido contra chorros de agua a alta presién

Consulte con el fabricante para conocer el estado
actual de conformidad.



SENALIZACION DE
SEGURIDAD

O =& LIQUID CONTROLS, LLC 36 ExnAicliB T56c WARNINGS: 818205 @)
|§ LAKE BLUFF, L USA 80044 & IECEx DAV 18,001 1X  WIPE WITH DAMP CLOTH BEFORE OPENING THE COVER
=1 DNV 13.0152 X - MUST ONLY BE INSTALLED IN AREAS WITH LOW RISK
t 12"-14 .n ) -20°C = Tamb < +70°C OF MECHANICAL IMPACT
YeAANPT P56 NEMA 4 .
PULSE IHPI.I'I' 0 - 10000 Hz - :.o.;; “?:.- pﬂg' UMIDO :.um DE m TAMPA
RATINGS: 8-28 VDC, 3A " BAIXO RISCO DE IMPACTO MECANICO

MODELNO..
SERIAL NO.: YEAR OF MFG.:

LectroCount™ LCR600
O

Simbolo de la UE para atmdsferas explosivas

Se ha comprobado que este equipo cumple con la Directiva europea sobre equipos para atmdsferas potencialmente explosivas 94/9/CE (ATEX),
el Esquema de Certificacion para Atmosferas Explosivas de la COMISION ELECTRTOTECNICA INTERNACIONAL (IECEX) y la Portaria 179 de
Brasil, tal y como lo acreditan los certificados que figuran en la placa de identificacion, siempre que se respeten las siguientes condiciones de uso:
1) Limpiar con un pafio himedo antes de abrir la cubierta; 2) instalar tnicamente en zonas con bajo riesgo de impacto mecanico

]|
Apto para su uso en instalaciones en superficie (no en minas)

3G
Equipos para atmdsferas con gases explosivos, con un nivel de proteccion «alto», que no constituyen una fuente de ignicién ni en condiciones
normales de funcionamiento ni durante fallos previsibles

Ex nA ic
La proteccion contra explosiones se garantiza mediante un dispositivo que no genera chispas (nA) y seguridad intrinseca (ic)

1B
Grupo de gases

T5
Clase de temperatura para las limitaciones de temperatura superficial. T5 es < 100 °C

Gc
Nivel de proteccion del equipo segun las normas IEC 60079-0, EN 60079-0 y ABNT NBR IEC 60079-0

-20°C < Tamb 70 °C
Limites de seguridad de la temperatura ambiente

IP56
Proteccion contra la entrada de polvo y chorros de agua a alta presion

Seguranga

DNV
INMETRO ocp o017 Consulte con el fabricante para conocer el estado
Marca INMETRO de Brasil actual de conformidad.

Dos placas de identificacion

Los contadores electrénicos LectroCount LCR-Il se
suministran con una de estas dos placas de
identificacion. Una de ellas se coloca en las unidades
homologadas por UL. La otra se coloca en las unidades
certificadas por IECEx, INMETRO o ATEX.




DIMENSIONES
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LectroCount LCR 600 Descripcion
general

INFORMACION GENERAL

El LectroCount LCR 600 de Liquid Controls es un contador
electronico basado en microprocesador que puede utilizarse
para operaciones de transferencia de custodia homologadas
por la Oficina de Pesos y Medidas, tanto en instalaciones
moviles como fijas. EI LCR 600 puede controlar un sistema
de medicion como unidad auténoma, o bien utilizarse como
esclavo de un controlador principal,

un controlador de proceso o un sistema de gestién de datos
en cabina. El LCR 600 es una unidad auténoma. Todas las
funciones de funcionamiento, ajuste y configuracién pueden
llevarse a cabo mediante el selector rojo del LCR 600 y el
teclado alfanumérico. No se necesitan tabletas, ordenadores
portatiles ni otros dispositivos de introduccién de datos. Existe
un programa de software independiente para PC,
EZCommand, que permite configurar los LCR 600.

ENTRADAS

Para calcular las mediciones de caudal a partir de un
caudalimetro de desplazamiento positivo, el LCR 600 recibe
una entrada de impulsos procedente de un generador de
impulsos en cuadratura montado internamente que esta
conectado mecanicamente al caudalimetro (hay disponibles
kits de adaptacion para su instalacion en caudalimetros de
desplazamiento positivo de las marcas Neptune, Brooks y
Smith). Esta salida de impulsos también puede proceder de
un generador de impulsos POD externo de Liquid Controls o
de otro generador de impulsos. Ademas de la entrada de
impulsos, el LCR 600 esta equipado con una entrada para
una sonda de temperatura, de modo que el registrador pueda
compensar las mediciones de volumen en funcion de la
temperatura del producto.

SALIDAS

El LCR 600 esté equipado con una salida de impulsos
escalada, dos salidas auxiliares y dos salidas para
solenoides. Estas salidas permiten al LCR 600 comunicarse
con accesorios del sistema de medicion, tales como valvulas
controladas por solenoide, eliminadores 6pticos de aire y
vapor, pantallas remotas, impresoras y dispositivos de
terceros.

COMUNICACIONES
ElI LCR 600 es compatible con los protocolos de
comunicacion RS-232 y RS-485.

CARCASA

La carcasa y la base del LectroCount LCR 600 son de
aluminio fundido a presién y con recubrimiento en polvo. El
disefio de la puerta con bisagras facilita el acceso a las
conexiones internas y cuenta con un cierre sellable conforme
a la normativa de Pesos y Medidas situado frente a las
bisagras. Hay siete puertos mecanizados, cinco puertos NPT
de 2"y dos puertos NPT de %", en la parte trasera

del LectroCount LCR 600 para garantizar conexiones seguras
de los cables a todos los dispositivos externos.

RESUMEN

PANTALLA

La pantalla es transflectiva de 5,7" con resolucion QVGA y
retroiluminada. Es legible tanto a plena luz del sol como de
noche.

TECLADO ALFANUMERICO

El teclado alfanumérico del LCR 600 consta de 14 teclas
abombadas. Las teclas se hunden y se elevan para ofrecer
una confirmacion tactil y clara de las pulsaciones. La
funcionalidad multitap del teclado permite a los usuarios
introducir hasta cuatro caracteres con una sola tecla.

SELECTOR

El selector controla las funciones basicas de parada,
marcha, impresién y cambio de impresion. Para realizar
las funciones de calibracion, es necesario retirar la placa
de cubierta y girar el selector a la posicion de las seis en
punto.

FUNCIONES BASICAS

* Calibracion (de un solo punto y multipunto)

* Pesos y medidas para la transferencia de
custodia (entrega de productos y
generacion de tickets)

* Recopilacién de datos metrologicos

* Preajuste por volumen

* Seleccion de mdltiples opciones de produccion

* Cuatro pantallas de entrega

* Configuracion de seguridad

* Eliminacion de aire y vapor (con los accesorios adecuados)
* Control de valvulas (con los accesorios adecuados)

* Compensacion electrénica de temperatura y
volumen (ETVC) (con los accesorios
adecuados)

FUNCIONES DE ACTUALIZACION DEL TPV

* Descuentos por pago en efectivo y por volumen
* Estructuras fiscales multiples

* Tickets con precio e impuestos

* 16 calibraciones de producto

* 100 nombres de productos

* Preajuste por precio



RESUMEN

Componentes del sistema de medicion

SISTEMA DE MEDICION

Un sistema de medicion de Liquid Controls no solo mide con
precisién el producto, sino que también regula y purifica el flujo
del mismo con el fin de crear las condiciones éptimas para la
medicion. Los sistemas optimos suelen incluir un eliminador de
aire/vapor, un filtro, un medidor, un contador y una valvula de
control. El LectroCount LCR 600, un contador, actia

como controlador central del sistema de medicién. La

mayoria de los componentes del sistema de medicion

estan conectados directamente al LCR 600 mediante

cables de comunicacién de datos. Véase el manual M100-

10.

Medidor M7 con registrador electrénico LectroCount LCR 600,
eliminador éptico de aire, filtro de alta capacidad y valvula E-7
ELIMINADORES DE AIRE Y VAPOR
Los eliminadores de aire y vapor detectan y eliminan el aire o
el vapor de las tuberias antes de que entren en el sistema de
medicién, garantizando que solo pase liquido por el contador
para su medicion. Los eliminadores de aire mecanicos no
requieren una conexion de datos con el LectroCount LCR
_ 600 (en aplicaciones de GLP
Eliminador épti(;o de , suelen conectarse a una valvula solenoide de tres vias que
aire: Combustibles esta cableada al LectroCount LCR 600). Los eliminadores
refinados opticos de aire utilizan un sensor 6ptico para supervisar los
niveles de liquido y una valvula accionada por solenoide para
abrir y cerrar la purga de vapor. El sensor éptico y la valvula

Eliminador de aire
mecanico y filtro de alta

capacidad solenoide se conectan al LectroCount LCR 600 mediante cables
de datos independientes. Véanse los manuales M300-20 y
- . ) M300-21.
Eliminador 6ptico de vapor:
GLPy
VALVULAS

Las valvulas controlan el caudal a través de un sistema de
medicién. Abren la linea para iniciar las transferencias de
custodia y la cierran para detenerlas. Algunas valvulas pueden
cerrarse parcialmente, reduciendo el caudal a un caudal de
reposo en los suministros preestablecidos. Al reducir el
caudal, las valvulas pueden disminuir el impacto hidraulico
que sufre el sistema de medicion al cerrarse y proporcionar

Bloque de solenoides S suministros preestablecidos precisos. Muchas
valvulas utilizan valvulas solenoides que requieren una

Valvul 5
avua Véivula E-7 Conexion de datos por cable al LectroCount LCR 600.

Véanse los manuales M400-40 y M400-11.

KIT DE COMPENSACION ELECTRONICA DE
TEMPERATURA Y VOLUMEN (ETVC)

Para aplicar las ecuaciones de compensacion de
temperatura, el LectroCount LCR 600 utiliza una sonda de
temperatura insertada en la carcasa del filtro. Las
instrucciones de instalacion del kit ETVC se incluyen en este
manual.

PANTALLA REMOTA LED XL

Los seis digitos de 2%4” de altura de la pantalla remota LED
XL, cada uno compuesto por 18 luces LED rojas, son visibles
desde una distancia de hasta 250 pies. Se requiere una
conexion cableada para la comunicacion de datos con el
LectroCount LCR-Il. Véase el manual EM300-55.

Pantalla remota
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RESUMEN

Componentes del sistema de
medicion

IMPRESORAS

Las impresoras imprimen tickets de entrega para proporcionar
un registro fisico de las transferencias de custodia. La
impresora de tickets Epson se considera el estandar del sector
para muchas aplicaciones. Hay disponibles tickets de varias
capas para proporcionar un registro fisico tanto para los Impresora de etiquetas Epson  Impresora de rollo Epson
clientes como para los registros de la empresa. La impresora

de rollo Epson es ideal para registrar multiples transferencias

de custodia durante un periodo de tiempo prolongado.

DISPOSITIVO DE SALIDA DE IMPULSOS

El dispositivo de salida de impulsos (POD pulser) de Liquid
Controls convierte el movimiento rotatorio de un caudalimetro
de desplazamiento positivo en impulsos electronicos. Los
generadores de impulsos POD pueden utilizarse en lugar de
un generador de impulsos interno. Son ideales para
aplicaciones que requieren componentes a prueba de
explosiones en las que el registrador LectroCount LCR 600 Generador de impulsos POD
esta instalado a cierta distancia del medidor. El generador de

impulsos POD requiere una comunicacién de datos por cable

con el LectroCount LCR 600. Consulte el manual EM300-10.

TRANSDUCTOR DE PRESION DIFERENCIAL (AP)

El transductor de presién diferencial, habitual en aplicaciones
aeronauticas, supervisa la presion diferencial (caida de
presion) a través de un monitor de combustible/coalescente
de agua de flujo completo. La presién diferencial maxima
alcanzada durante la transferencia de custodia se imprimira
entonces en el ticket. Mediante enclavamientos, el
LectroCount LCR 600 puede detener una transferencia de
custodia si la presién diferencial alcanza un valor de parada Transductor AP
preprogramado. El transductor AP requiere una

comunicacion de datos por cable con el LectroCount LCR

600. Véase el manual EM300-40.

SISTEMAS DE GESTION DE DATOS

El DMS es un ordenador de cabina con una interfaz de
tableta resistente. EI DMS agiliza el flujo de datos entre el
LCR 600 y el software de contabilidad de la oficina central.
ElI DMS debe conectarse mediante cable al LectroCount
LCR 600. Véanse los manuales EM200-10 y EM200-11.

DMS

EZCOMMAND

EZCommand es una interfaz basada en"""****®*que guarda y
distribuye la configuracion y las actualizaciones del
LectroCount LCR 600. EZCommand se puede instalar en un
ordenador portatil. Mediante un adaptador para ordenador
portatil (n.° de referencia 81514) y un cable alargador para
impresora (n.° de referencia 71815), el ordenador portatil se
puede conectar rapidamente para cargar la configuracién y
las actualizaciones sobre el terreno. También se puede
realizar la conexion mediante un cable flash (n.° de ref.
81885), un cable de datos con un bloque de terminales (J3)
en un extremo y un conector de 9 pines para el ordenador,
aunque para ello es necesario abrir el LCR 600.

EZCommand, cable y adaptador

1"



RESUMEN DE LA INSTALACION

general de la instalacion
Si el LectroCount LCR 600 se ha pedido como parte de un sistema de medicién, se entregara montado en el medidor y precableado

ala sonda ETVC, al eliminador de aire y a la valvula.
Descripcion general de la instalacion del LCR 600 pedido con el sistema de medicion:
1. Conecte a tierra el cojin del asiento del camion. Pagina 12
Instale el sistema de medicion en el camion o en una instalacion fija. Consulte el manual del medidor.
Tienda el cable de datos y de alimentacién del LCR 600 hasta la cabina del camion o la fuente de alimentacion. Pagina 17
Conecte cualquier componente adicional a la placa de la CPU del LCR 600.
Montar la impresora y conectar el cable de datos de la misma. Pagina 27

Conecte el LCR 600 y la impresora a la fuente de alimentacion. Pagina 29

N o ok~ DN

Configure y calibre el LCR 600. Consulte el manual EM150-11.

Si va a sustituir un registrador existente, debe montar el registrador en el contador y realizar las conexiones adecuadas a todos
los componentes.

Resumen de la instalacion del LCR 600 solicitado sin sistema de medidor:
1. Conecte a tierra el cojin del asiento del camion. Pagina 12
Monte el LCR 600 en el contador. Pagina 14
Tienda el cable de datos y de alimentacién del LCR 600 hasta la cabina del camion o la fuente de alimentacion. Pagina 17
Conecte todos los componentes a la placa de la CPU del LCR 600.
Instalar la impresora y conectar el cable de datos de la misma. Pagina 27

Conecte el LCR 600 y la impresora a la fuente de alimentacién. Pagina 29

N o o k0D

Configure y calibre el LCR 600. Consulte el manual EM150-11.

Compruebe cada envio

Antes de la instalacién, compruebe el contenido del envio
con la lista de embalaje y asegurese de que no falte ninguna
pieza. La lista de embalaje se encuentra dentro del paquete

informativo rojo, junto con los manuales de instalacion y
funcionamiento.

Este manual incluye

Este manual explica y detalla la instalacion mecanica del LectroCount LCR 600 y
de la sonda de temperatura, asi como la instalacién eléctrica y de datos de todos
los componentes que se conectan al LCR 600. Para obtener informacién adicional
sobre la instalacién, consulte los manuales de los demas componentes. Todos los
manuales estan disponibles en www.lcmeter.com.

Los requisitos de instalacion varian

Los requisitos especificos de instalacién variaran en funcién del modelo del camién,
la disposicién fisica de una instalacién fija, la configuracion de cualquier equipo de
medicion existente, las opciones seleccionadas y el tipo de fluido que se va a medir
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KIT DE CORREAS DE CONEXION A

TIERRA LECTROCOUNT

Kit de conexion a tierra « » de LectroCount
Todos los cojines de los asientos se conectan a tierra de manera similar.

Las ilustraciones de la pagina siguiente detallan las
siguientes instrucciones para la conexion a tierra de tres
tipos tipicos de asientos de camién.

Para conectar a tierra un asiento de camion:

1.

Identifique cualquier asiento ajustable y amortiguador de la
cabina del camidn. Estos asientos suelen tener puntos de

u otras caracteristicas de disefio mecanico que permiten

. Precaucion contra
descargas
electrostaticas (ESD) .

Instale el kit de cinta de conexion a tierra
LectroCount antes de instalar el contador

0) QU
Asientos de pasajeros conectados a

Algunos asientos de camién, normalmente los de los
pasajeros, no son ajustables y no requieren

conavidn a tiorra

Busque un tornillo o un orificio ya existente cerca de la parte
trasera del bastidor del asiento, proximo al suelo de la cabina.
Si aun no hay ningun orificio ni tornillo, taladre un orificio de
9/32” en el bastidor del asiento.

Fije un extremo de la cinta de tierra al soporte del bastidor del
asiento utilizando la arandela de seguridad, la arandela plana y
latuerca ___

Busca un tornillo o un orificio ya existente, o taladra un
orificio de 9/32”, en la parte del bastidor del asiento —

por encima de todos los pivotes y

ajustes— que esté fijada directamente al cojin del asiento.

Asegurese de que no haya puntos de pivote, guias, mecanismos

de ajuste, etc., que puedan interferir en la ruta de conexion a
tierra entre el cojin del asiento y la cinta de conexion a tierra.

4a. Si el cojin del asiento tiene una base de madera, utiliza un

tornillo para madera y una arandela para fijar la orejeta de la
correa a la parte inferior del asiento, en un punto donde la
tela del asiento esté unida a la madera. Debe haber un buen
contacto entre la tela del asiento y la orejeta de la correa de
tierra.

Utilice las bridas metalicas incluidas en el kit y sujete la correa
de manera que no interfiera con el movimiento del asiento y
quede alejada de las zonas de paso de la cabina.

Compruebe que la correa tenga una buena conexién a
tierra (véase mas abajo).

Asegurese de que haya una buena

conexion a tierra
punto de contacto de la cinta de puesta a tierra. Las
arandelas de seguridad deben atravesar la pintura
para garantizar una buena conexion eléctrica.

I ——
o =
4
| — | s—
[} [—————

Kit de correa de conexion a tierra LectroCount - 82185
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ASIENTOS REGULABLES TiPICOS DE CAMION Y COMPROBACION

DEL SUELO

Asientos ajustables tipicos para camiones

ASIENTO CON COJIN DE AIRE -
AJUSTABLE EN ALTURA
(serie 914 de Bostrom, serie 2000 de National o equivalentes)

Mount the ground strap

ASIENTO CON COJIN DE AIRE -
REGULABLE EN ALTURA
(Dura-Form o equivalente)

Bracket Mounted to

: Bracket Mounted to
Seat Cushion

using an existing bolt or
Seat Cushion

Mount the ground strap
using an existing bolt or

/___—— hardware provided.

hardware provided.

Height Adjust

Height Adjust
Knob

Knob

- Allow adequate length for

full travel of the seat. — Allow adequate length for

Seat Cushion Pivot full travel of the seat.

1

Height Adjust
Mechanism

Truck Cab Floor

Mount the ground strap
using an existing bolt or
hardware provided.

Mount the ground strap
using an existing bolt or
hardware provided.

Height Adjust
Mechanism

Truck Cab Floor

Bundle excess ground

wire using a wire tie. Bundle excess ground

wire using a wire tie.

ASIENTOS CORRIDOS -
REGULABLES EN DISTANCIA RESPECTO AL VOLANTE
(Estandar del fabricante o equivalente)

Mount the ground strap
using an existing bolt or
hardware provided.

Bracket Mounted to
Seat Cushion Allow adequate length for

full travel of the seat.

Truck Cab Floor

Bundle excess ground
wire using a wire tie.

Mount the ground strap
using an existing bolt or
hardware provided.

Comprobacion de una buena conexion a tierra

Tras instalar los kits de conexion a tierra, utilice un multimetro para confirmar que tanto el asiento como la impresora estan correctamente
conectados a tierra.

Para comprobar que la conexion a tierra es correcta:
1. Apaga todos los accesorios, incluida la luz interior, para evitar que otras corrientes distorsionen la lectura.

2. Tome un multimetro y mida la resistencia entre los soportes a los que estan fijados los dos pernos de la cinta de conexion a tierra. Busque
un punto limpio en los soportes, sin pintura, para utilizarlo como puntos de contacto. A menudo, otros pernos de los soportes son
adecuados.

2a. Si la resistencia es inferior a 3 Q, el sistema esta correctamente conectado a

tierra. 2b. Si la resistencia sigue siendo superior a 3 Q, comprueba que haya un

Apagar los accesorios

Si el multimetro indica «MQ» o «KQ», lo normal es

contacto adecuado entre metales g iy 2P, ]
. .z . . . . . . ue glguno de Ios accesorios siga
en ambos extremos de la cinta de conexion a tierra. Limpia cualquier resto de pintura,|suciedad gg;ggagggn

que pueda bloquear el punto de conexion a tierra. Si la resistencia sigue siendo
superior a 3 Q, conecte la cinta de tierra a otro punto de conexion a tierra. Repita el
proceso hasta que la resistencia de tierra sea inferior a 3 Q.

14 Si el operador recibe una descarga ESD al levantarse del asiento, la correa de puesta a tierra no esta instalada
correctamente.



MONTAJE DEL LECTROCOUNT LCR
600

Descripcion general del montaje
Normalmente, el LectroCount LCR 600 se monta
directamente

en un caudalimetro; sin embargo, algunas instalaciones

fijas requieren que el contador se monte alejado del

medidor. Si el medidor esta equipado con un generador de
impulsos POD externo,

el LCR 600 puede montarse a una distancia de hasta 1000
pies de cable (304 metros) del medidor (la distancia real
depende de las especificaciones del generador de impulsos
y del tipo de cable).

Hay adaptadores disponibles para otros medidores de PD,
como Neptune (n.° de referencia 81364, 82641, 82642), FMC
Smith (n.° de referencia

81370) y Brooks/Brodie (n.° de referencia 81800). Cada kit LCR 600 con sistema de
incluye instrucciones de instalacion. medicién de GLP

Consejos para el montaje de un LCR 600:

*  Deje el conjunto de la cubierta fijado a la base para proteger los T
componentes internos. -Qd N
*  Asegurese de que el eje de transmision vertical del
medidor esté acoplado a los ejes de transmision del
generador de impulsos.
*  Antes de fijar el LCR 600 al medidor o al soporte de montaje, Adaptador Neptune Acoplamiento Neptune
asegurese de que el contador sea visible y de que el teclado
y el selector se puedan manejar facilmente.
{ ( !', )
Adaptador Smith Adaptador Brooks

! ADVERTENCIA

Purgado de la presion interna

valvulas del sistema, el prensaestopas y las tapas delantera o trasera.

Se debe liberar toda la presién interna hasta llegar a presién cero antes de desmontar o inspeccionar el filtro, el eliminador de vapor, cualquier

La realizacion de tareas de mantenimiento en un sistema que no haya sido debidamente despresurizado y
evacuado podria provocar lesiones graves o la muerte a causa de un incendio o una
explosion.
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| SUEL©:!vula de fondo del deposito de suministro. 6. Abra lentamente el racor situado en la parte superior de la

valvula diferencial para

aliviar la presion del producto en el sistema. El producto se

Cierre la valvula de la linea de retorno de vapores. , )
drenara del sistema del contador.

Cierra la valvula manual de la linea de suministro en la entrada . | . .
) . X 7. A medida que el producto se purga por la valvula diferencial,
(lado del medidor).Si no hay valvula manual en la entrada . . X . i

el\{a a abrir y cierre la valvula o boquilla de la linea de

Ientamentr—T’ . .. vy
ado, consulte al fabricante del camién para conocer los procedimientos para

descarga. ) ) Repita este paso hasta que el
. . despresurice el sistema | . . i . .
RBOdU]CtO dr%]e cge salir de la . . . . .. valvula diferencial y la valvula/boquilla de la linea de descarga.
ra lentamente la valvula o boquilla situada al final de la linea de suministro

. . 8. Deja abierta la valvula o boquilla de la linea
ﬂe desc)arga mientras trabajas
uberia). .
en el sistema.
Una vez que se haya purgado el producto, cierre la valvula o boquilla situada en el
extremo de la linea de suministro.







MONTAJE DEL LECTROCOUNT LCR 600

@ 6.625"

45°
TYP

LCR 600: Configuracién de los pernos

Remove register
& TVC

\‘Eﬂ]’

Remove bolts

Medidor LCR compensado

Coch| mEosemE
o EEERGlE

Insert cotter ——

pin ﬁ|i|
/ Lower register
zfégfﬁcof:, and bolt down
drive shaft

Medidor LCR

16

@ 17" x 6" Deep (8)

Patron de pernos de montaje

La base de fundicion del LectroCount LCR 600 contiene ocho
orificios para tornillos con una disposicion estandar del sector.
Los orificios tienen una profundidad de 2" y admiten tornillos de
Va"-20.

Si la instalacion requiere la fabricacion de un soporte,
consulte el esquema de la derecha.

Medidores LC

Retirar el equipo de registro existente

1. Despresurice completamente el contador. Consulte la
advertencia de la pag. 14.

2. Retire los cuatro pernos de la parte inferior que fijan el
contador al medidor.

Retire el ajustador del contador.

4. Siel contador dispone de un compensador de temperatura
y volumen (TVC), retirelo también.

Instale el LectroCount LCR 600

1. Coloque el extremo del adaptador del eje en el eje de
transmision del pulsador situado en la parte inferior del
contador.

2. Introduzca el pasador de chaveta a través del orificio y doble
los extremos del pasador para abrirlo.

3. Baje el contador sobre el medidor e inserte el adaptador de
eje en el eje hexagonal del medidor.

4. Atornille firmemente el contador.

Aplique antiadherente

Aplique antiadherente a todas las roscas de los
pernos para garantizar que se puedan
desmontar facilmente mas adelante.




Contadores Neptune

Retirar el equipo de registro existente

1. Despresurice completamente el contador. Consulte la
advertencia de la pag. 10.

2. Retire el contador mecanico del medidor.

3. Deje el engranaje en forma de estrella y los dos pernos de
cabeza cuadrada.

4. Retire el fuelle de la parte delantera del contador.

Retire el compensador.

Instale el LectroCount LCR 600

1. Instale la horquilla de transmision y la pieza de extension (que
se muestra en la imagen de abajo) en el eje de transmision del
pulsador situado en la parte inferior del LCR 600.

o]

2. Instala el soporte en el medidor y fijalo con los pernos
incluidos en el kit.

Extension del eje de
transmision del
Neptune

MONTAJE DEL LCR
600

Remove register

Medidor
Neptune

Place fork

Insert cotter ———1" -l / and extension

on drive shaft
pin

Lower register
and bolt ento
bracket

Bolt down
bracket to
meter

Engranaje en estrella y horquilla de

Cuando se baje el contador sobre un medidor Neptune, asegurese
de que la horquilla de transmisién no quede presionada contra el
engranaje en estrella del medidor. Debe haber un pequefio espacio
entre estas dos piezas. Para bajar el engranaje en estrella, afloje el

tornillo de fijacién situado en el lateral del mismo. De no hacerlo, se

3. Coloque el LCR 600 sobre el soporte y fijelo firmemente con los
cuatro pernos (V4" x %") suministrados.

acabara dafiando el pulsador interno y/o el tren de engranajes del

medidor.

Aplicar antiadherente

Aplique antigripante a todas las roscas de los
pernos para garantizar que se puedan
desmontar facilmente mas adelante.

Monte el LectroCount LCR 600 en medidores Neptune
previamente compensados en temperatura

1. Coloque el adaptador de eje en el eje de transmision del
generador de impulsos, debajo del LCR 600.

2. Introduzca el pasador de chaveta a través del orificio y doble
los extremos del pasador para abrirlo.

3. Pase el otro extremo del adaptador de eje a través del
conjunto de brida y la placa protectora.

4. Atornille sin apretar para alinearlo.

5. Coloque la horquilla de transmisién y la pieza de
extension en el eje utilizando dos pasadores mas.

6. Atornille la brida al medidor y apriete todos los tornillos.

Los kKits de instalacién 82641 (serie E-26) y 82642 (serie E-
36) estan disefiados especificamente para medidores Neptune

Remove register

Loosen belts

a]
% Remove compensator

Medidor Neptune
con compensacion
de temperatura

Place adapter

Insert cotter ..__‘_* .
h o — i on drive
pin ] " shaft
Bolt plate |
and flange o

to register Bolt flange
i —
T wmeter

Insert cotter
pin

Place fork

and extension
onend of
adapter

Medidor

eptune
con compensacion
de temperatura
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TENDIDO DE CABLEADO DE DATOS Y ALIMENTACION DEL LCR 600

Instrucciones para el tendido de los cables de datos y
alimentacion en el exterior del camion

*  LC recomienda que ambos cables se hagan pasar por
una malla corrugada de plastico para automocién de %" o
por un conducto flexible estanco a los liquidos para su
proteccidn.

*  Asegurese de que el mazo o el conducto discurra por el borde
interior del larguero del bastidor del camion y fijelo cada 2’ con
bridas.

. Instale ojales de goma para proteger los cables en los puntos
donde atraviesan la pared de la cabina, la caja del medidor,
etc.

*  Mantenga los cables alejados de fuentes de calor como el
escape del motor, el colector, el tubo de escape, los
silenciadores, etc.

. Si se retiran los prensaestopas del registro, aplica sellador
para tuberias o cinta de PTFE en las roscas de los
prensaestopas antes de volver a instalarlos.

*  Mantenga los cables alejados de los componentes moviles de
la suspension y de otros componentes moviles del camion.

* Si se acortan los cables, asegurese de utilizar la
herramienta adecuada para pelar el aislamiento de los
mismos.

*  Asegurese de que los cables estén conectados al terminal
adecuado.

Cable de datos y alimentacion

El envio del LCR 600 suele incluir un cable de alimentacion gris de 40'
y un cable de datos negro de 40', precableados a los
bloques de terminales de la placa de la CPU del LCR 600.
En las instalaciones habituales en camiones, los cables
deben tenderse desde la parte trasera del camién, donde se
instala el LCR 600, hasta la parte delantera, donde se
encuentra el panel de accesorios y donde suele instalarse la
impresora. El cable de datos negro se conecta a la
impresora, que suele estar montada en la cabina

. El cable de alimentacion gris se conecta a una fuente de
alimentacién. Durante la instalacion, siga estas directrices y
asegurese de que los cables no sufran dafos.

Pautas para el tendido de los cables de datos y de
alimentacion dentro de la cabina

*  Planifique la disposicién de los componentes y el recorrido de
los cables antes de comenzar.

*  Asegurese de que la impresora y los cables no obstaculicen
otros componentes del vehiculo.

*  Mantenga las rutas de los cables alejadas de zonas de mucho
tréfico y de lugares donde puedan sufrir dafios.

*  Recuerde dejar espacio alrededor de los componentes
para que los cables se puedan conectar facilmente.

*  Evitainstalar el cable en lugares donde pueda estar
expuesto a flexiones excesivas.

*  AseguUrese de que los cables no queden demasiado tensos en
las zonas que se muevan. Por ejemplo, al cablear camiones
con cabina sobre el motor, deje suficiente holgura para que la
cabina se pueda inclinar sin dafiar el cable.

*  AsegUrese de que los cables no estén fijados a los asientos ajustables.

Tendido de los cables de datos y alimentacion del LCR 600

Las instrucciones  para
conectar la alimentacioén a la
impresora y al LCR 600
comienzan en la pag. 29.

Valvula
solenoide

Kit ETVC
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Cuadro de
fusibles
(accesorio)

Fusible en linea

_Cable de
alimentacion de
la jimpresora

LCR
600
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la impresora

INSTALACION DE
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TENDIDO DE CABLEADO DE DATOS Y ALIMENTACION DEL LCR 600

20

Instalacion de la compensacion electronica de temperatura y volumen (ETVC)
Cuando se solicita como parte de un sistema de contadores con un LCR 600, el kit ETVC se atornilla al filtro y se conecta al

LCR 600 en fabrica. Los kits ETVC también pueden pedirse e instalarse a posteriori en sistemas de medicion que ya estén en
servicio. Aunque existen varios kits de instalaciéon —los kits se especifican segun el tamafio del medidor y la aplicaciéon—, todos se
instalan de la misma manera. Liquid Controls ofrece un kit de conductos (n.° de pieza 81024), con un conducto flexible resistente a
la intemperie de 30" de longitud, para proteger el cable de la sonda de temperatura RTD entre la tapa del filtro y el LCR 600.

Kit ETVC

Para instalar el kit ETVC:

1.

10.

1.

Despresurice completamente el contador. Consulte la
advertencia de la pag. 14.

Retire la antigua tapa del filtro.
Limpie la cesta del filtro y vuelva a colocarla en la carcasa.

Aplique una ligera capa de lubricante a la nueva junta de la
tapa (incluida en el kit ETVC) (no utilice la grasa de cobre
incluida).

Coloca la nueva junta de la tapa en la ranura de la tapa del
filtro.

Atornille |a tapa del filtro en su sitio. Asegtrese de que los
pesos y

Compruebe que el orificio del pozo termométrico se encuentre
en la parte superior de la tapa.

Monte el kit del pozo termomeétrico (véase la figura del kit del
pozo termomeétrico a la izquierda).

Recubra toda la longitud de la sonda con la grasa de cobre
suministrada. Inserte la sonda y vuelva a recubrirla2 0 3
veces para conseguir un recubrimiento uniforme en el
interior del pozo termomeétrico y garantizar una
transferencia de calor adecuada del liquido a la sonda.

Conecta el pozo termométrico montado al racor situado en
el centro de la tapa del filtro. E/ racor acodado situado en la
parte superior de la tapa se utiliza con fines de pesas y
medidas. Véase el paso 6.

Conecte el conducto a un puerto NPT de %2" situado en la
parte trasera del LCR 600 utilizando los racores acodados
suministrados con el kit de conductos (n.° de referencia
81024).

Conecte la sonda de temperatura a la placa interna del
LCR 600 en el conector J14.

Strainer Cover

Weights & Measures

Thermowell Port

Temperature Probe
Fitting

Woeatherproof Conduit to LCR 600
conducto ETVC

Atornille a la tapa del filtro

\ Pozo termométrico

Sonda de temperatura RTD (71130)

Recubra el cuerpo de

la sonda con la grasa

E_? cobre incluida en el
it.

Arandelas de espuma

Junta de estanqueidad

Disco ranurado
Racor de unién

conducto

/ Pase la sonda por el

Conecta los cables \j
al conector J14
S

Kit de pozo termométrico



Desconecte la

alimentacion
de trabajar en la placa de la CPU.

Blanco (20)
Blanco (21)

SONDA DE TEMPERATURA J14
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VALVULAS

Descripcion general de las valvulas de

Sistemas de una sola etapa Liquid Controls

Cuando se solicitan como parte de un sistema de mediciéon con un LCR
600, las valvulas de control de Liquid Control se fijan con pernos

al contador y se conectan al LCR 600 en fabrica. Las valvulas de
control electrénico también pueden pedirse por separado e

instalarse en sistemas de medicidon que ya estén en servicio.

Estas valvulas

deberan conectarse a la tuberia y cablearse in situ. Para

obtener instrucciones sobre la conexién a la tuberia,

consulte el manual de la valvula. Este manual incluye

instrucciones de cableado para las valvulas.

51 Solenoid

A2847-11 Valvula de cierre
accionada por solenoide

Valvula electroneumatica de una etapa con valvula V-7

Valvula de cierre de una sola
etapa (S1)

A2859-11 Valvula de 3-Way Solenoid =
cierre y solenoide de 3 7 )
vias (n.° de pieza 81527)

A2843 Block Valve

Valvula de
tres vias de
una sola
etapa

20



Para controlar una valvula de de la valvula de bloqueo. Las valvulas solenoides de tVsG(WUL

cierre con'una suelenespecificarse para productos que retienen vapor en la

el caudal, el ) . > §
LCR 600 vélvula solenoide linea, como el GLP Y ¢ nh,.

. S1 montada en la
activa y tuberia externa
desactiva
Vahuias (A2847-11), una
accionadas valvula de bloqueo

(A2843) con un
solenoide de 3 vias
y una valvula
electroneumatica
con un solenoide

por solenoide
en una tuberia
de derivacion
externa

conectada al

flujo  principal S1.

del producto.

Las Valvula A2847-11
vélvglgg_ §olenoides Esta valvula de

Ci oren las control de una

tf ' sola etapa cuenta
a con una valvula

T |
parte del flujo del
produchapysierieaipstada
y cerrar laV&itpigumatica
de control. Estas
valvulas solenoides
deben conectarse a

la placa de la CPU

accionada por

del LCR 600
durante la
instalacion.
bloqued- Bther def'ecto-Prvematic
Liquid Controls lado de salida de
ofrece valvulas la valvula. Esta
electronicas de una y valvula se utiliza
dos etapas. Las hapitua]mente en
valvulas de una aplicaciones de
etapa tienen una Combustibles
valvula solenoide refinados.
(S1) y dos
posiciones: una Valvula A2843 y solenoide
posicion abierta 'y de 3 vias
otra cerrada. Las La valvula
vélvulas.de dos solenoide de tres
etapas tienen dos vias —montada
valvulas solenoides directamente en
(S1yS2)ytres el puerto central

posiciones: abierta,

- superior de la
cerrada y flujo de

parte trasera del

mantenimiento. El LectroCount LCR
flujo de_ . 600— funciona
mantenimiento es un como una valvula
ajuste de caudal bajo solenoide S1. La
controlado por el valvula solenoide
solenoide S2 y que de tres vias se
se inicia poco antes encuentra en el
de que el registro punto de unién de
alcance un valor dos tuberias
preestablecido. procedentes del
eliminador de
vapor (una para ElI LCR 600 también es compatible con muchas

VALVULAS DE UNA ETAPA
Los tres sistemas

de medicién de

Liquid Controls mas
habituales con

valvulas de una

sola etapa incluyen

el vapor otras marcas y tipos de valvulas.

eliminado y otra

que conduce al

depdsito de

separacion) y una

tuberia que va a

la parte superior 21



VALVULAS
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Valvulas de una etapa (cont.)

Valvula electroneumatica de la serie A2700

Las valvulas electroneumaticas utilizan una valvula solenoide
S1 montada en un actuador neumatico para abrir y cerrar una
valvula V-7. Estas valvulas se utilizan habitualmente en
aplicaciones de alta viscosidad, como el aceite lubricante.

VALVULAS DE DOS ETAPAS

Los tres sistemas de dosificacion de Liquid Controls mas
comunes con valvulas de dos etapas son: una valvula de
bloqueo con una valvula solenoide S1 y una S2 montadas en
la tuberia externa (A2848-11), una valvula de bloqueo con
una valvula solenoide S2

(A2859-11) y un solenoide de tres vias en el LCR 600, y una
valvula E-7 con una valvula accionada por solenoide S1 y otra
S2.

Valvula A2848-11

Esta valvula de control de dos etapas cuenta con una valvula
electromagnética S1 y otra S2. La valvula electromagnética S1
esta situada en el punto de union de tres tuberias de
derivacién: una procedente del lado de entrada de la valvula,
otra de la parte superior

de la valvula de bloqueo, y otra del lado de salida de la
valvula. La electrovalvula S2 esta situada en un tubo de
derivacién que conecta los lados de entrada y salida de la
valvula de control. Se abre mientras la valvula de control esta
cerrada para suministrar el caudal de mantenimiento. Esta
valvula se utiliza habitualmente en aplicaciones de
combustibles refinados.

Valvula A2859-11 y solenoide de 3 vias

Una valvula de dos etapas con una valvula solenoide S2 y
una valvula solenoide de tres vias acopladas a la parte
trasera del LectroCount LCR 600. La valvula solenoide de
tres vias esta situada en el punto de unién de dos tuberias
procedentes del eliminador de vapor (una para el vapor
eliminado y

otra que conduce al depésito de separacion) y una tuberia
que va a la parte superior de la valvula de bloqueo. La
valvula solenoide S2 se encuentra en

un tubo de derivacién que conecta los lados de entrada y
salida de la valvula de control. Se abre mientras la valvula
de control esta cerrada para suministrar el caudal de
mantenimiento. Esta configuracion se

suele especificarse para productos que retienen vapor en la
linea, como el GLP y el NH;3 .

Valvulas E-7

Valvula de dos etapas con una valvula solenoide S1 y otra S2.
La valvula E-7 esta equipada con un tubo externo para
desviar el flujo de producto hacia el mecanismo de cierre.
Para suministrar un caudal de mantenimiento, la E-7 deriva el
flujo por encima de la valvula cerrada mediante canales
moldeados en su carcasa. Esta valvula se utiliza
habitualmente en aplicaciones de combustibles refinados.

Sistemas de dos etapas

52 Solenoid
51 Solenaid

Valvula de bloqueo
accionada por solenoide

Valvula de cierre de dos
etapas (S1y S2)

3-Way Solenoid

A2859-11
Valvula de bloqueo
accionada por solenoide
y solenoide de 3 vias (PN
81527)

A2859-11 Block Valve

Valvula de tres vias de dos
etapas con valvula de cierre
(82)

52 Solencid

51 Solenoid

Valvula E-7

E-7 Valve



VALVUL

Valvula-E=7-de-dos etapas(S1y-S2)
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VALVULAS

Desconectar la alimentacion

Desconecta la alimentacion antes de trabajar en la placa de la

CPU.
Earth/Green (16)

Oui7 /Black (15)
+12V/Black (14)

6L 8L LI 91 SI vl
W20 %0

SOLENOIDS n3

Cableado del solenoide
1 para valvulas de una
sola etapa

Conexiones a tierra de las valvulas
solenoides

d c a de o d OV @)
opcionales. Las valvulas solenoides se conectan a tierra
a través del componente en el que estan montadas.

Salida 6/Negro (18)

Bloque de
conectores
S2

+12 VINegro (17)

Salida 7/Negro (1

Bloque de
conectores
S1

Tierra/Verde (16)

Tierra/Verde (19) +12 V/Negro (14)

| +12 V/Negro (17) Tierra/Verde (16) |
Salida 6/Negro (18) Salida 7/Negro (15)
Tierra/Verde (19) +12 VINegro (14)

6L 8L LI 9L Gl ¥l

SOLENOIDES

Cableado del solenoide 1y del solenoide 2 para los
modelos A2859-11 y de 3 vias y dos etapas, 2848-
11 de dos etapas y E-7 de dos etapas

24

Instalacion de la valvula

Si va a instalar la valvula usted mismo, consulte el

manual de instalacion y funcionamiento de la valvula para la
instalacion mecanica. Las instrucciones para el cableado de
las valvulas Liquid Controls al LCR 600 se encuentran en las
dos paginas siguientes.

Materiales necesarios para el cableado de las
valvulas: No se suministran con la valvula

*  Cable trenzado de 18 AWG (3 por solenoide). No es necesario
para las valvulas solenoides de 3 vias. Solo se necesitan 2 para
los solenoides E-7.

. Conducto flexible resistente a la intemperie, de %" de
didmetro, y conectores de conducto de 2" NPT o
prensaestopas

. Cinta de PTFE o sellador para tuberias

Para cablear las valvulas al LCR 600:

1. Fije los prensaestopas y/o los conectores de conducto a
la(s) vélvula(s) solenoide y al(a los) puerto(s) del LCR 600.

2. Pase los cables a través de un trozo de conducto resistente a la
intemperie cortado a medida desde el solenoide hasta un
puerto del LCR 600.

3. Tienda el conducto resistente a la intemperie entre las
valvulas solenoides y la carcasa del LCR 600, pase los
cables por los puertos y apriete los conectores.

4. Conecte los cables de la valvula solenoide S1 a los
terminales 14 y 15 del bloque de terminales J13 de la placa
de la CPU del LCR 600.

5. Conecte los cables de la valvula solenoide S2 a los
terminales 17 y 18 del bloque de terminales J13 de la placa
de la CPU del LCR 600.

Para cablear valvulas de una sola etapa para el preajuste:

1. Conecta el solenoide S1 tal y como se indica mas arriba.

2. Conecte un cable puente entre el terminal 15 y el terminal 18.

La valvula solenoide 81527 (solenoide de GLP de 3 vias)
tiene 3 cables encapsulados en la carcasa. El resto de
vélvulas solenoides de Liquid Controls utilizan el conjunto
de cables 81859, que tiene 2 cables.




INSTALACION DE VALVULAS:
SOLENOIDES DE 110 VCA

VALVUL
AS

Para cablear solenoides de 110 VCA al LCR 600:

Para que el LectroCount LCR 600 pueda controlar valvulas 1. Desconecte todos los circuitos de 100 VVCA antes de
con solenoides en circuitos de 110 VCA, debe instalarse un comenzar la instalacion.
relé en el polo positivo del circuito del solenoide. ) ) . )
2. Instale el interruptor o interruptores de relé especificados en
Especificaciones del relé: 32a1 ?8 las ramas del circuito de alimentacion del solenoide
Interruptor: SPST (unipolar, unidireccional) ] o ) B
L . ) . 3. Conecte el relé del circuito de alimentacion S1 a los
Posicion del interruptor: normalmente abierto terminales 15 y 16 del bloque J13.
Capacidad de los contactos: superior a la corriente - . .,
P ‘i peno 4. Conecte el relé del circuito de alimentacion S2 a los
maxima del solenoide ;
terminales 17 y 18 del bloque J13.
Tension: +12V CC
Materiales necesarios para el cableado de valvulas
con solenoides de 110 V CA: No se suministran con la
valvula
De ecte la alimenta | A
. Interruptor de relé SPST (1 por solenoide) - -
Desconecte todos los circuitos de 110 VCA
*  Cable trenzado de 18 AWG (2 por solenoide) antes de comenzar la
instalacion.
. Conducto flexible resistente a la intemperie, de 2" de
diametro, y conectores de conducto NPT de 2" o
prensaestopas (si la aplicacion lo requiere)
*  Cinta de PTFE o sellador para tuberias
110 VAC 110 VAC
Source Source
[ ] [ ] ® [ ]
SPSTN/O SPSTN/O
Relay Switch Relay Switch
12VDC Coil | & 4
\‘ i * | -12 VDC Coil
YY)
110 VAC T
P P Solenoid Coil\ [ ] [ ]

6L 8L Lb 9b SI
O2020

SOLENOIDS

v

n3
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ELIMINADORES OPTICOS DE AIRE Y VAPOR

g - X
|
E“
Eliminador optico de aire: =
combustibles refinados

Eliminador 6ptico de vapor:
GLPy

53 Solenoid

Optical Sensor

Sistema de medicion con eliminador 6ptico de aire

53 Solenoid

Optical Sensor

Sistema de medicién con eliminador 6ptico de vapor

Gnd/Black (15)

Connector
Block 53

Optical Sensor +Vo/Red (14)

-

Outd /Black (53) I ‘
+Vo/Red (52)

‘ Gnd/Black (54)
In5/White (55)
+Vo/Red (56)

15

AUX QUPUTS

Desconecte la alimentacion

Instalaciones de eliminadores épticos

de aire y vapor

Cuando se solicitan como parte de un sistema de medidores con
un LCR

600, los eliminadores Opticos de aire y vapor de Liquid

Control se atornillan al filtro y se conectan al LCR 600 en
fabrica. Los eliminadores Opticos de aire y vapor también
pueden pedirse por separado e instalarse en sistemas de
medicidn que ya estén en servicio. Las instrucciones de
instalacion mecanica se encuentran en los manuales de los
eliminadores Opticos de aire y vapor.

Materiales necesarios para el cableado de las
valvulas: No se suministran con el eliminador de aire o
vapor

*  Cable trenzado de 18 AWG (2 para la valvula solenoide S3)

. Conducto flexible resistente a la intemperie, de %" de
didmetro, y conectores de conducto o prensaestopas de
%" NPT

*  Cinta de PTFE o sellador para tuberias

Para cablear los eliminadores opticos de aire y vapor al
LCR 600:

1. Fije los prensaestopas y/o los conectores de conducto a la
valvula solenoide S3, al sensor 6ptico y a los puertos del LCR.

2. Pase los cables de 18 AWG a través de un trozo de
conducto resistente a la intemperie cortado a medida desde
la valvula solenoide S3 hasta un puerto del LCR-II.

3. Tienda el conducto resistente a la intemperie entre la valvula
solenoide S3y la carcasa del LCR-II. Pase los cables por
los puertos y apriete los conectores. Liquid Controls
recomienda pasar también el cable del sensor 6ptico por un
conducto resistente a la intemperie.

4. Conecte los tres cables de 18 AWG a los terminales de la
valvula solenoide S3 y a los terminales 52 y 53 del bloque
de terminales J15 de la placa de la CPU del LCR-II.

5. Conecte los cables del sensor optico a los terminales 54, 55 y
56 del bloque de terminales J15 de la placa de la CPU del
LCR-II.

Instalaciones de sensores de
funcionamiento en seco

Algunos sistemas de caudalimetros LC DEF estan disponibles con

un
sensor de funcionamiento en seco. El sensor de
funcionamiento en seco incluye un sensor 6ptico (el mismo
que se utiliza con los eliminadores 6pticos de aire y vapor) y
un saliente para su montaje.

Para conectar el sensor dptico del sensor de
funcionamiento en seco al LCR 600:

1. Coloca prensaestopas y/o conectores de conducto en la
valvula solenoide S3, el sensor 6ptico y los puertos del LCR.

2. Pase los cables de 18 AWG a través de un trozo de
conducto resistente a la intemperie cortado a medida desde
la valvula solenoide S3 hasta un puerto del LCR-II.

3. Tienda el conducto resistente a la intemperie entre la valvula
solenoide S3y la carcasa del LCR-Il. Pase los cables por



los puertos y apriete los conectores.

PULSOS:(POD )ensor optico a los

terminales 54, 55y 56 del bloque de
terminales J15 de la placa de la CPU del LCR-
Il.

DISPOSITIVO DE SALIDA DE
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ELIMINADORES OPTICOS DE AIRE Y VAPOR

Instalacion del dispositivo de salida
de impulsos (POD)

Cuando se solicita como parte de un sistema de medicion con
un LCR

600, el dispositivo de salida de impulsos (POD) de Liquid
Control se instala en el medidor y se conecta al LCR 600 en
fabrica. EI POD también se puede pedir por separado e
instalar en sistemas de medicién que ya estén en servicio.
Para obtener instrucciones de instalaciéon mecanica, consulte
el manual del POD. En esta pagina se proporcionan
instrucciones para conectar el POD al LCR 600.

Pulse Output
Device (POD)

Materiales necesarios para el cableado de las valvulas:
No se suministran con el POD
*  Cable trenzado de 22 AWG (4)

Port
. Conducto flexible resistente a la intemperie, de %" de °r

diametro, y conectores de conducto o prensaestopas de
%" NPT
*  Cinta de PTFE o sellador para tuberias

Para conectar un POD al LCR 600:

1. Conecte los prensaestopas y/o los conectores de
conducto al POD y a los puertos del LCR 600.

2. Pase los cables a través de un trozo de conducto resistente a la
intemperie cortado a medida desde el puerto del POD hasta un
puerto del LCR 600.

3. Tienda el conducto resistente a la intemperie entre el POD y
la carcasa del LCR 600, pase los cables por los puertos y
apriete los conectores. 98 SC e €8 7o IE

% l\l '// \\\ % \\‘ %‘

4. Conecte los cuatro terminales del POD a los cuatro
terminales del bloque de terminales J18 de la placa de la
CPU del LCR 600.

* Terminal 20 del POD al terminal 31 del LCR 600
* Terminal 21 del POD al terminal 34 del LCR 600
* Terminal 22 del POD al terminal 33 del LCR 600
* Terminal 23 del POD al terminal 37 del LCR 600

PULSE INPUTS J8

Unicamente a los dlsposmvos de

Entradas de impulsos de un solo canal salida de impulsos del 1 al 4.

ElI LCR 600 es compatible con numerosos generadores de

impulsos de un solo canal Desconecte la alimentacion
generadores de impulsos y amplificadores de un solo canal,

. e . - Desconecte la alimentacién antes de trabajar en la placa de la
por ejemplo, el amplificador de impulsos SP714 de Liquid CPU. / P

Controls Sponsler. Para que el LCR 600 acepte un impulso de
un solo canal, necesitaras la versiéon v1.15 (o superior) del
software base del SR600 y un puente.

Sponsler SP714

Para una salida de impulsos de un solo canal al LCR 600 Terminal

SINGLE TS5 3 45
1. Actualice la placa de la CPU con la version v1.15 (o CHANNEL clolelsl@
superior) del software base SR600 (registros del LCR PULSER
600).

2. Deslice el puente sobre los dos pines inferiores de J17. El
puente encaja sobre los pines y debajo de la carcasa de
plastico.

J17 with Jumper

3. Conecte el generador de impulsos de un solo canal al
terminal J8 de la placa de la CPU del LCR 600. EI esquema de la
derecha muestra el cableado para un Sponsler SP714.

PULSE INPUTS J8
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TRANSDUCTOR DE PRESION DIFERENCIAL (AP)

Tenga cuidado con

la placa de la

placa 81944, sujete el

extremo derecho de la
placa principal de la CPU
para evitar que se doble.

Transductor AP

El bloque de terminales J2 esta fijado
de forma permanente a la placa
de la CPU.

Cable de

| +VP/Negro (46)

datoi<
T

B/Amarillo (57)
AJAzul (58)

RTS/Marron (26)
TXD/Naranja (27)
RXD/Amarillo (28)

T

—

GND/Blanco (51)

CTSTAzU (297
€90

mFRESOR

q
I3

i

7

o
Ceas

+5V (salida)
Puente (59 a 32)

\s 05 67 87 Lb 9%
V202N

El dispositivo de apagado no

debe consumir mas de 1 A.

Out7

+Vo

Dispositi

\'/¢]

6L 8L L1 91 Gl ¥l
AV
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auxiliar

Apagado de
hombre
muerto

Instalacion del transductor de
presion diferencial (AP)

Cuando se pide como parte de un sistema de medicién con un LCR

600,

El transductor AP de Liquid Control viene cableado de fabrica
al LCR 600. El transductor AP también se puede pedir por
separado e instalar en un sistema de medicién que ya esté en
servicio. Consulte el manual del transductor AP para obtener
instrucciones completas de instalacion. En esta pagina se
proporcionan instrucciones para cablear el transductor AP al
LCR 600.

El transductor AP requiere una placa adicional (n.° de
referencia 81944) que se monta directamente en la placa de
la CPU del LCR 600. Normalmente, un transductor AP
funciona junto con un dispositivo de parada, como una
valvula o un dispositivo de hombre muerto. El control de
parada debe conectarse al LCR 600 y no debe consumir mas
de 1A

Para conectar el transductor AP al LCR 600:

1.

10.

11.

Desconecte los bloques de terminales J1'y J3 de la placa de
la CPU del LCR 600.

Retire el tornillo situado en la esquina superior izquierda de la
placa de la CPU del LCR 600.

Conecte la placa 81944 a los conectores J1 de la placa de la
CPU del LCR 600.

Fije la parte superior izquierda de ambas placas a la carcasa
con el tornillo suministrado.

Vuelva a conectar J3 en su ubicacion original en la placa de la
CPU del LCR 600.

Conecte el bloque de terminales J16 a la placa 81944.

Retire los cables del bloque de terminales J1 y conéctelos a
sus terminales correspondientes en el bloque de terminales
J16 de la placa 81944

* Negro al terminal 30 de J16
e Azul a J16, terminal 29

* Amarillo a J16, terminal 28

* Naranja a la terminal 27 de J16

* Marron al terminal 26 de J16

Pase el cable del transductor AP a través de un prensaestopas
situado en un puerto de la parte trasera del LCR 600. Fije el
prensaestopas. LC recomienda pasar el cable por un conducto
resistente a la intemperie.

Conecta los cuatro cables del transductor AP a los terminales
J3 de la placa de la CPU y J16 de la placa 81944, y conecta
el cable de blindaje/tierra al tornillo de tierra situado en el
interior de la carcasa.

* Negro a J3, terminal 46
* Blanco a J3, terminal 51

*  Amarillo a J16, terminal 57
* Azul al terminal 58 de J16

Conecte el cable puente rojo (suministrado con el kit del
transductor AP) desde el terminal 32 de J8 al terminal 59 de
J16 (+5 V).

Tienda un cable de dos hilos desde el dispositivo de control
de apagado a través de un prensaestopas situado en un
puerto de la parte trasera del LCR 600. Fija bien el
prensaestopas. LC recomienda tender el cable a través de un
conducto resistente a la intemperie.



PANTALLA REMOTA Y SALIDAS AUXILIARES
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TRANSDUCTOR DE PRESION DIFERENCIAL (AP)
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Salidas auxiliares 4 y 5 (pantalla
remota LectroCount)

Las salidas auxiliares 4 y 5 se utilizan normalmente para la
pantalla remota LectroCount, pero también pueden utilizarse
para otros tipos de pantallas. Las sefiales de estas salidas
duplican los datos de volumen enviados a la pantalla del LCR
600. Consulte el manual de la pantalla remota LectroCount
para obtener instrucciones completas de instalacion.

Para conectar una pantalla externa al LCR 600:

1. Conecte los prensaestopas y/o los conectores de
conducto a la pantalla y a los puertos del LCR 600.

2. Pase los cables a través de un trozo de conducto resistente a la
intemperie cortado a medida desde el puerto de la pantalla
hasta un puerto del LCR 600, tire de los cables a través de los
puertos y apriete los conectores.

4. Conecte los cuatro terminales de la pantalla a los cuatro
terminales del bloque de terminales J18 de la placa de la
CPU del LCR 600.

* Terminal de pantalla remota 20 al terminal 45 del LCR 600
* Terminal de pantalla remota 21 al terminal 39 del LCR 600
* Terminal de pantalla remota 22 al terminal 40 del LCR 600
* Terminal de visualizacion remota 23 al terminal 41 del LCR 600

Salidas auxiliares

ElI LCR 600 dispone de tres salidas auxiliares de transistor de
drenaje abierto

. Estas salidas pueden dar servicio a diversos dispositivos
externos, como controles de bombas e inyectores de aditivos.
El esquema de la derecha identifica los terminales J13 donde
se pueden conectar las salidas auxiliares al LCR 600.

Salida auxiliar 1 (Salida 1)

Esta sefial tiene cuatro ajustes de salida: Desactivada,
Activada, Activada durante el suministro y Monitorizacion del
caudal.

Salida auxiliar 2 (Out 2)

Esta sefal tiene cuatro configuraciones de salida: Desactivada,
Activada, Activada durante el suministro y Direccion del
caudal.

Salida de impulsos (Out 3)

Esta salida representa la cantidad bruta suministrada en el
caso de suministros no compensados o la cantidad neta
suministrada (en el caso de suministros compensados). Esta
salida es un ciclo de trabajo 50/50 en tiempo real que
representa el digito menos significativo de los totalizadores del
LCR 600.

Pantalla remota
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AUX OUTPUTS J12

Salida auxiliar 2 (Salida 2)

Salida auxiliar 1 (Salida 1)

Salida de impulsos (Salida 3)
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AUX QUTPUTS J12

Desconectar la alimentacion

Desconecte la alimentacion antes de trabajar en la placa de la CPU.




Para seleccionar los ajustes de la salida auxiliar, consulte el
manual de configuracion y funcionamiento del LectroCount
LCR 600.

REMOTA Y SALIDAS AUXILIARES
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IMPRESORAS

Impres
ora

—

Cable de datos negro de

TXDhvioleta (48
RXD/Gris (49)

CTS/Verde (50)
GND/Blanco (51)

1§ 05 6F 8% ¥ 9

0 o N re z

El bloque de terminales J2 esta
fijado de forma permanente a la
placa de la CPU.

Desconecte la alimentacion

Desconecte la alimentacién antes de trabajar en la placa de la
CPU.

DAVENS

Para comunicarse mediante el protocolo RS-232 auténtico, el cable
rojo +VP debe conectarse al bloque de terminales J3 en el terminal
47 (no en el 46).

- 82184 -
Kit de cable de conexion a tierra para impresoras
Epson
DESCRIPCION NUMERO DE PIEZA
1 Cable de tierra 84101 1
2 | Terminal (anillo de 0,375, calibre 16) 71878 1

Terminal n.° 6

G

Terminal n.° 10

,,? E\<O)

3"
Kit de cable de tierra para impresora
Epson
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Instalacion de la impresora (J1 RS-232)
Un sistema de medicién de Liquid Controls con un LCR 600 suele
incluye una impresora de recibos o de rollo de Epson. La
instalacion es la misma para ambos tipos de impresoras.

Los LCR 600 suelen suministrarse con un cable de datos
con funda negra precableado a los terminales J1y J3 de la
placa de la CPU del LCR 600.

Consulte las instrucciones de la pagina 17 para
tender el cable de datos desde la parte trasera
del camién hasta la cabina.

Para instalar la impresora:

1. Busque un lugar adecuado para el montaje en la cabina del
camion donde los conductores puedan manejar facilmente la
impresora.

2. Limpia el lugar de montaje y la parte inferior de la
impresora con alcohol para que se adhiera mejor.

3. Fije el velcro al lugar de montaje y a la parte inferior de la
impresora, y fije la impresora al lugar de montaje.

4. Conecte el cable de datos al puerto RS-232 situado en la
parte trasera de la impresora.

Para conectar la alimentacion a la impresora, consulte la
pag. 29.

Instalacion del kit de cable de

tierra para impresoras Epson

Antes de conectar la alimentacién al LCR 600 y a la impresora Epson
, conecte a tierra la impresora al suelo de la cabina del camion.
Todas las impresoras Epson comercializadas para su instalaciéon

en camiones se conectan a tierra de la misma manera.

Para conectar a tierra una impresora Epson:

1. Retire uno de los pernos de fijacion que sujetan los soportes
de montaje de la impresora al suelo de la cabina del camion.

2. Cologue un extremo del cable de tierra sobre el perno
de fijacion y vuelva a colocar el perno en su posicién
original.

Terminal adicional

El kit de cable de puesta a tierra para impresoras Epson contiene un
terminal de anillo adicional de %" para soportes de impresora no
adquiridos a Liquid Controls

3. Enla parte trasera de la impresora Epson, retira el tornillo de
tierra plateado marcado con «FG».

4. Coloque el otro extremo del cable de tierra sobre el tornillo de
tierra y vuelva a colocar el tornillo en su sitio original.

5. Compruebe que la cinta de conexion a tierra esté bien
conectada (véase la pagina 13).



COMUNICACIONES DE

DATOS
Comunicaciones RS-232 y RS-485

La LCR 600 es compatible con los protocolos de comunicacion RS-232 y RS-485. Las conexiones de datos para estos

protocolos se realizan en los bloques de terminales J2 y J3. Un puente, situado en el lado izquierdo de la placa de la CPU,
también puede afectar al protocolo de comunicacion; sin embargo, debe permanecer en la posicion B para todas las aplicaciones
del LCR 600. Véase la nota y el diagrama a continuacion.

Mantenga la posicion B

El LCR 600 se suministra con el puente en la posiciéon B. Manténgalo asi.
No hay ningtin caso en el que deba cambiarse a la posicién A.

d

El bloque de terminales J2 esta
fijlado de forma permanente a la
placa de la CPU.

J2(RS-485) J3 (RS-232)
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INSTALACION ELECTRICA

Descripcion general de la instalacion eléctrica

Una vez realizadas todas las conexiones de datos y finalizada la instalacion de los componentes, conecta la alimentacion al

LCR 600 y la impresora Epson. Antes de realizar las conexiones de alimentacion, revisa la lista de comprobacion del sistema del
vehiculo que figura a continuacion y asegurate de que el sistema eléctrico del camiéon cumple los requisitos minimos para
alimentar el LCR 600 y la impresora Epson.

Lista de comprobacion del sistema del vehiculo

o Limpia cualquier resto de corrosion de los bornes y del cable de la bateria para garantizar una conexion firme y segura.
o Cargue la bateria de acuerdo con las especificaciones del fabricante.

O Asegurese de que el alternador tenga la potencia suficiente para satisfacer las necesidades totales del camion,
incluido el LCR 600. EI LCR 600 requiere un minimo de 5 A para funcionar correctamente. Deje el camién en
marcha al ralenti con todos los accesorios encendidos (incluido el carrete de manguera) y compruebe la tension
con un multimetro. La tension no debe descender por debajo de 11 V.

O Inspeccione el equipo eléctrico del vehiculo y asegurese de que esté correctamente instalado y funcione correctamente.
o Determine si el vehiculo tiene toma de tierra positiva o negativa. Consulte a Liquid Controls si el vehiculo
tiene una conexién a tierra positiva.

O Asegurate de que todas las antenas de radio estén instaladas de acuerdo con las especificaciones del fabricante para
evitar interferencias de radiofrecuencia.

Conecte la alimentacion
Todos los envios del LCR 600 suelen incluir un cable de alimentacién gris de 40' (también hay disponibles de 100" y 300') y un fusible de 5
A.

En la pagina 17 se describen las practicas recomendadas para tender el cable de alimentacién gris hasta el panel de
accesorios de la cabina del camioén.

CABLE DE ALIMENTACION GRIS DE 40’

El cable de alimentacion gris (n.° de referencia 84046) viene precableado de fabrica a los terminales J8 y J9 de la placa de la
CPU de la pantalla y al terminal J6 de la placa de la CPU. Incluye dos hilos de 16 AWG y un hilo de tierra. El fusible de 5 A debe
empalmarse al hilo rojo de 16 AWG lo mas cerca posible de la fuente de alimentacion.

ALIMENTACION DE LA IMPRESORA EPSON

También debe suministrarse alimentacién a la impresora Epson. Se dispone de un cable de 15' con un convertidor de 12/24 VCC
(825001) para la alimentacion de la impresora. El cable rojo de este cable debe empalmarse con el cable rojo del cable de
alimentacion gris, en el lado del LCR 600 del fusible de 5 A.

Para conectar la alimentacion al LCR 600 y a la impresora Epson:

1. Tienda el cable de alimentacion gris hasta el panel de 4. Conecta el cable rojo al terminal de alimentacion directa del
accesorios. Véase la pagina 17 panel de accesorios.

2. Empalme el cable rojo del cable de alimentacion de la 5. Conecta el cable negro del cable de alimentacion gris a
impresora con el cable rojo del cable de alimentacion gris. una toma de tierra de CC fiable.

3. Conecte el fusible de 5 A al cable rojo. Realice la 6. Conecta el cable negro de la alimentacion de la impresora a
conexion cerca de la conexion del terminal de una toma de tierra de CC fiable.
alimentacion directa en el panel de accesorios y en el . ) ) )
lado de alimentacion de la conexion realizada con el 7. Fija con cinta adhesiva el cable de drenaje verde del cable
cable de alimentacién de la impresora. de alimentacion gris contra el propio cable de alimentacion.

Comprobacion de la alimentacion

Una vez instalado el LCR 600, compruebe que se enciende correctamente. La pantalla del LCR 600 y el indicador luminoso de
alimentacion de la impresora deben encenderse cuando el contacto del camiéon se coloque en la posicién ON o ACC. Asegurese
de que el interruptor de encendido de la impresora esté en la posiciéon «ON». Si el LCR 600 o la impresora no se encienden,
compruebe el cableado y las conexiones de la placa de la CPU del LCR 600 siguiendo las instrucciones del manual.

30



INSTALACION
ELECTRICA

Conexiones de alimentacion de la impresora Epson
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Toma de tierra de CC Negro Cable de datos negro
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Cable de alimentacion
gris (véase mas
abajo)

Conexiones de alimentacion del LectroCount LCR 600
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Placa de visualizacion LCR-600

Placa de CPU del LCR-600
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DESPUES DE LA INSTALACION

PORTA R 600

Una vez que el LCR 600 esté correctamente alimentado, consulte el manual de configuracién y funcionamiento del LectroCount LCR 600
para configurar el LCR 600 y ponerlo en funcionamiento. Es recomendable configurar y probar el LCR 600 antes de cerrar
y sellar la unidad.

Cierre y selle la unidad

Una vez que la unidad haya sido configurada y probada, finalice la instalacion cerrando y sellando la carcasa. El LCR 600 debe
estar sellado herméticamente para proteger los componentes electronicos de las inclemencias del tiempo. EI LCR 600 también
debe ser sellado por un representante de Pesos y Medidas para garantizar que el registrador funciona conforme a las normas
reglamentarias pertinentes.

1. Fije los cables situados detras del LCR 600 y los cables de la cabina con bridas.

2.  Sise ha utilizado un conducto durante la instalacion, rellene el extremo del conducto dentro del LCR 600 con silicona RTV (suministrada con
el envio, ref. 82575). Lea y siga las instrucciones de las Directrices de sellado ambiental que figuran a continuacion.

3. Apriete el tonillo de la tapa con un destornillador plano grande o una llave de vaso de 7/16”. Cierre completamente el hueco entre la tapa y
la lengiieta de la carcasa. Lea y siga las instrucciones de las Directrices de sellado ambiental que figuran a continuacion.

4. Selle el tornillo de la tapa y los tomillos de la placa del interruptor con un precinto de alambre o plomo. Consulte «Precintos de Pesos y Medidas» en
la pag. 33.

Directrices de sellado ambiental

EI LCR 600 incluye componentes electronicos sensibles, entre ellos un microcontrolador que puede resultar dafiado por la
presencia de humedad. Por lo tanto, es esencial que el instalador selle adecuadamente todos los orificios de los conductos, la
tapa y las juntas del eje para garantizar la estanqueidad. El recubrimiento conformado de la placa y un desecante que absorbe la
humedad en el interior de la carcasa mitigan el problema de la corrosién debida a la humedad, pero estas medidas solo protegen
la placa de pequefias cantidades de humedad atrapadas en el interior de la carcasa cuando la tapa esta cerrada en condiciones
de humedad. No son capaces de proteger la unidad a largo plazo si existe una fuga continua en la carcasa.

Cualquier dafio causado por el agua o la humedad en el LCR 600 como consecuencia de un sellado inadecuado no estara cubierto por la
garantia del producto.

1. Entradas de conductos
La carcasa del LCR 600 cuenta con siete entradas de conducto: cinco roscas hembra NPT de '2" y dos de %" NPT. Utilice inicamente
accesorios con rosca macho NPT de %2" 0 %" en las entradas de los conductos. Los tapones Caplugs a presion y las roscas rectas (en lugar de
cdnicas) no son adecuados como sellos para estas entradas. Los accesorios aceptables son conductos metalicos o de plastico, tapones para
tuberias o prensaestopas. Las roscas deben
tratarse con «lubricante para tuberias» a base de PTFE o con un minimo de dos vueltas de cinta de PTFE antes de la instalacién. Las
roscas deben enroscarse un minimo de cuatro vueltas completas. Cuando se utilicen prensaestopas, asegurese de que el prensaestopas
tenga el tamario adecuado para el diametro exterior del cable y de que la junta elastomérica que rodea la cubierta del cable quede
comprimida contra este. Utilice solo un cable por prensaestopas, a menos que este esté disefiado para varios cables. Si utiliza un conducto
o Liquid-Tite, asegurese de que el extremo opuesto esté conectado a un dispositivo sellado contra las inclemencias del tiempo. Si el
conducto no esta sellado en el otro extremo, rellene el interior del conducto en
el LCR 600 con un sellador de caucho de silicona, como RTV, para evitar que la humedad se filtre por el conducto hacia el interior de la caja.

2. Juntas de la tapa
Para sellar correctamente la tapa del LCR 600, asegurese de que la junta térica que rodea la tapa quede bien ajustada dentro de la ranura y
apriete firmemente el tornillo de la tapa.

3. Juntas del eje
Las unidades con pulsadores internos tienen una junta torica alrededor del eje de transmision del codificador de impulsos que se
extiende a través de la parte inferior de la carcasa del LCR. Si se instalé un adaptador del eje de transmisién durante la instalacion,
asegurese de que la junta tdrica alrededor del eje esté bien asentada en el avellanado de la pieza fundida, cubierta con la arandela
plana suministrada y sujeta en su sitio con el pasador de chaveta suministrado. El interruptor de control situado en la parte frontal del
LCR 600 también esta sellado con una junta térica y se mantiene en su sitio mediante un casquillo fijado con tres tornillos de cabeza
hueca. Al sustituir un interruptor de control in situ, asegurese de que la junta térica esté colocada en el eje del interruptor antes de volver
a instalar el casquillo del interruptor.
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DESPUES DE LA INSTALACION — LISTA DE
MATERIALES

Sellos de Pesos y Medidas

Para detectar posibles manipulaciones en las calibraciones homologadas por Pesos y Medidas en un LectroCount LCR 600,
compruebe los orificios ciegos

Se han perforado orificios en el tornillo de la placa de interruptor y en el pestillo. Para sellarlos segun las normas de Pesos y
Medidas, se pasa un alambre por los orificios ciegos y se cierra con un precinto de plomo.

PLACA DE INTERR PESTILLO

Lista de materiales — Componentes externos

84065
Conjunto de tapa de la caja

LectroCount LCR 600

08193
Tomillo cautivo 4-20 x %&"

LPG
5000.00 GALLONS

058 Quan 8
08133 S 1075000
Tornillo n.° 8-32 x %" (4)

06635
Arandela plana, diametro interior de 0,265"

70471
Pomo del selector

84048
Placa de interruptor LCR
600
07223
08254 Tapon ¥2-40 NPT (7)

Tornillo de puesta a tierra n.° 8-32 x 74"

08198
Casquillo hexagonal de %-2" NPT (2)
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LISTA DE MATERIALES

Lista de materiales: componentes internos

84057
84046-UL
Cable de la placa de 81714-IECEx / INMETRO / ATEX

81833 visualizacio 81513040 Cable de alimentacion
- Cable de
Junta tdrica hueca datos 08254
Tornillo de puesta a tierra n.° 8-32 x
Y4
e : @’7\(

©

i - E.E EP e )

A= = il &= roim — A

Q = ] T y % @

84063 f
Cable del
teclado 81836

81832

. Cinta de puesta a
COﬂ]UntO de selector tierra con tornillos y 71319
arandelas 82597 Desecante
Kit de pulsador (véase %40.40? de ol
08158 més abajo) Jo U0 de placa

Tornillo n.° 6-32 x 2" (4)

Kit de instalacion in situ del

generador de impulsos — 82597

81994
PULSER, 100 PPR

9380
Arandela de nailon

@

08189

Arandela 08201
plana \\* Junta
torlca
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LISTA DE
MATERIALES

840405 Placa de la CPU

81456
81324 ) Conector J3 de 8 pines
Conector J1 de 5 pines

LS 0S5 6F 8y iv 9¥
y 84049
20
ALACAY. Conector J6 de 4 pines

elech ol
NS

81392
J8 — Conector de 8 pines

81391
J12 — Conector de 7 pines

S ¥ 7 X
=N ) 81837
D 0 0 0 0 0 ¢ J15 — Conector de 5 pines

R RARAEAT

AV

6L 8L LI 91 SI ¥lI
02050

81322 81321
J14 — Conector de 4 Conector J13 de 6 pines

pines

No intentes retirar el J2

El bloque de terminales J2 esta
fijado de forma permanente a la
placa de la CPU.

Elementos opcionales (no mostrados)

Descripcion N.° de pieza
Adaptador para almohadilla de regazo 81514
Cable alargador para impresora de rollos 71237
Cable Flash 81885
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