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Actualizaciones y traducciones de publicaciones

Las versiones en inglés mas recientes de todas las publicaciones de Liquid Controls estan disponibles en nuestra pagina web,
www.lcmeter.com. Es responsabilidad del distribuidor local proporcionar la versién mas reciente de los manuales, instrucciones y hojas
de especificaciones de LC en el idioma requerido por el pais o en el idioma del usuario final al que se envian los productos. Si tiene

alguna duda sobre el idioma de cualquier manual, instrucciéon o hoja de especificaciones de LC, pongase en contacto con su distribuidor
local.

N

* Antes de utilizar este producto, lea y comprenda las instrucciones.

* Todo el trabajo debe ser realizado por personal cualificado y formado en la aplicacion, instalacion y mantenimiento adecuados de
los equipos y/o sistemas, de conformidad con todos los cédigos y normativas aplicables.

* Al manipular componentes y placas electrénicas, utilice siempre el equipo adecuado para la proteccién contra descargas
electrostaticas (ESD) y siga los procedimientos adecuados

* Asegurese de que se hayan tomado todas las precauciones de seguridad necesarias.

* Garantice una ventilacion adecuada, el control de la temperatura, la prevencion de incendios, la evacuacion y la gestion de
incendios.

* Asegurese de que haya un facil acceso a los extintores adecuados para su producto.

* Consulte con su cuerpo de bomberos local y las normativas estatales y locales para garantizar una preparacion adecuada.
¢ Lea este manual, asi como toda la documentacion incluida en el paquete del propietario.

* Guarde estas instrucciones para consultarlas en el futuro.

* El incumplimiento de las instrucciones establecidas en esta publicacion podria provocar dafios materiales, lesiones personales
o la muerte a causa de un incendio y/o una explosién, u otros riesgos que puedan estar asociados a este tipo de equipo.

! EXENCION DE RESPONSABILIDAD

Liquid Controls declina toda responsabilidad por los dafios que puedan sufrir el medidor o sus accesorios debido a la

corrosion, la precipitacion del producto o la separacion de sustancias quimicas, ya sea durante su uso o
almacenamiento.




PROCEDIMIENTOS DE
SEGURIDAD

Este manual proporciona advertencias y procedimientos destinados a informar al propietario y/o al
operador de los riesgos que conlleva el uso del medidor de Liquid Controls con gas LP y otros
productos. La lectura de estas advertencias y la prevenciéon de dichos riesgos es responsabilidad
exclusiva de los propietarios y operadores del equipo. El incumplimiento de dicha responsabilidad
queda fuera del control del fabricante del medidor.

Evacle de forma

e .
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Antes de desmontar cualquier medidor o componente accesorio:

¢ Se deben liberar todas las presiones internas y drenar todo el liquido del sistema de acuerdo con
todos los procedimientos aplicables.

* La presion debe ser de 0 (cero) psi.
* Cierre todas las lineas de liquido y vapor entre el contador y la fuente de liquido.

Para conocer las normas de seguridad relativas al GLP, consulte el folleto 58 de la NFPA y a las autoridades locales.

El incumplimiento de esta advertencia podria provocar dafios materiales, lesiones personales o la muerte a causa
de un incendio y/o una explosion, u otros riesgos que puedan estar asociados a este tipo de equipo.

B Detenga la fuga solo si puede acceder al equipo de forma segura.

I I EN CASO DE INCENDIOS DE GRAN MAGNITUD O QUE SE ESTEN EXTENDIENDO
En caso de ] o ,
Un M Evacle el edificio y avise al cuerpo de bomberos local.
incendaio

EN CASO DE INCENDIOS PEQUENOS Y CONTENIDOS QUE PUEDA CONTROLAR DE
FORMA SEGURA

B Detenga la fuga si puede acceder al equipo de forma segura.

B Utilice el extintor adecuado: extintor de clase B, agua, niebla, etc., en funcién de los materiales.

M En caso de duda, llame al cuerpo de bomberos local.

En caso de B Evacue la zona y avise al cuerpo de bomberos.

Una fuga de

EN CASO DE UNA FUGAS DE GAS PEQUENA Y CONTENIDA
B Detenga la fuga y evite la ignicion accidental.
B Evite que el gas penetre en otras partes de los edificios. Algunos gases, como el GLP, tienden a

alcumularse en los niveles mas bajos, mientras que otros tienden a acumularse en los niveles mas
altos.

B Evacue a todas las personas de la zona de peligro.

B Asegurese de que el gas se haya dispersado antes de reanudar la actividad y poner en marcha los

motores.

En caso de duda, avise al c%erpo de bomberos local.



INSTALACION Y FUNCIONAMIENTO

Filtros LC Descripcion general

¢QUE HACEN LOS FILTROS LC?

Los filtros ayudan a proteger los contadores de dafios graves
causados por rebabas desprendidas de tuberias nuevas,
incrustaciones en las tuberias o materiales extrafios. El coste
inicial del filtro es un buen seguro frente al coste del tiempo de
inactividad y de las piezas de recambio que conlleva un contador
danado. Es necesario instalar un filtro para contadores en el lado
de entrada, incluso cuando el sistema ya incluye un filtro de malla
gruesa en el lado aguas arriba de la bomba. Los filtros no estan
pensados para utilizarse como filtro del sistema, sino como
proteccion limitada para el propio elemento del contador.

COMO FUNCIONAN LOS FILTROS LC

A medida que un producto liquido entra en la carcasa del filtro
desde la linea de suministro, se dirige a través de la cesta del
filtro. La cesta del filtro es una malla de dos capas. La malla
interior esta fabricada con una malla fina de 20, 40, 80, 100 o 200
cuadrados por pulgada. La malla exterior actia como refuerzo.
Proporciona refuerzo y soporte a la malla interior de malla fina.

El liquido pasa a través del filtro y llega a la entrada del medidor.
Cualquier residuo de tamafio superior al de la malla de la cesta
queda retenido en esta. EL FILTRO NO ES UN FILTRO, y el
tamafio de la malla de la cesta seleccionada determinara el
tamario de las particulas que pueden pasar a través del filtro. La
seleccion de la malla de la cesta se basa generalmente en la
viscosidad maxima del fluido a la temperatura ambiente minima de
funcionamiento.

CARACTERISTICAS

LC comercializa una amplia variedad de filtros que se adaptan a la
mayoria de los medidores en cuanto a capacidad, tamafo de
tuberia, presion de trabajo y compatibilidad metaldrgica.

Las ventajas de diseifio de un filtro de Liquid Controls
incluyen:
*  Cestas de filtro con una relacion entre el area abierta de la cesta y
el area de la tuberia inusualmente alta, lo que se traduce en una
restriccion minima del caudal y una baja pérdida de presion.

*  Posibilidad de elegir cestas de filtro de acero cadmiado o acero
inoxidable con mallas de 20, 40, 80, 100 o 200.

. Instalacion en diversas posiciones, lo que simplifica el tendido de las tuberias.

° Codos accesorios opcionales de 45° para orientar las posiciones
de entrada del fitro que no sean en angulo recto. Disponibles
Unicamente para filtros de aluminio F-7 de 2”.

1 ADVERTENCIA

Purgado de la presion interna
Se debe descargar toda la presion interna hasta llegar a presién cero antes de desmontar o inspeccionar el filtro, el eliminador de vapor, cualquier
valvulas del sistema, el prensaestopas y las tapas delantera o trasera.

La realizacién de tareas de mantenimiento en un sistema que no haya sido debidamente despresurizado y evacuado
podria provocar lesiones graves o la muerte a causa de un incendio o una explosion.

Procedimiento de liberacion de la presion interna para medidores de GLP y NH,

1.  Cierre la valvula de fondo del depdsito de suministro.
diferencial para

6. Abra lentamente el racor situado en la parte superior de la valvula

aliviar la presion del producto en el sistema. El producto se drenara

2. Cierre la valvula de la linea de retorno de vapores. ) .
del sistema del medidor.

Cierre la valvula manual de la linea de suministro en el lado de entrada del . ) . .
. . . | . A medida que el producto se purga por la valvula diferencial,
medidor. Si no hay ninguna valvula manual en el lado de entrada, consulte . . | . .

lentamente . o . .., .vuelva a abrir y cierre la valvula/boquilla de la linea de
al fabricante del camion para conocer los procedimientos de despresurizacion del ; .

descarga. | . Repita este paso hasta que el producto deje

sistema.

. vélvula diferencial y la valvula/boquilla de la linea de descarga.

de salir del

4. Abra lentamente la valvula o boquilla situada al final de la linea de suministro.

5. m%%z que se haya purgado el producto, cierre la valvula o boquilla situada aI?’ihelI?
sistema. de la linea de alimentacion.

eje ab(ij;-:érlta la véalvula o boquilla de la linea de descarga mientras|




Instalacion y funcionamiento de

1. Purga todos los sistemas nuevos

MANTENIMIENTO

Lo més recomendable es purgar el sistema antes de instalar el contador. Purgue a fondo las tuberias hasta que el sistema quede libre de cualquier
material extrafio. Consulte el apartado «Mantenimiento del filfro» para obtener instrucciones de desmontaje y montaje.

2. Planifique la ubicacion del filtro en el sistema teniendo en cuenta los siguientes requisitos:
Asegurese de que no se ejerza ninguna tension sobre el filtro ni sobre ningiin otro componente del conjunto del contador. Esto significa que el contador y
sus accesorios no deben soportar el peso de la tuberia. Deje espacio suficiente para que la tapa y la cesta del filtro puedan retirarse facilimente.

3. Instale el filtro
(1) Instale el filtro en el lado de entrada del contador

Lado de
(2) Atornille la salida del filtro a la conexion embridada de entrada del contador. entrada
(3) A continuacion, atornille la tuberia de entrada a la conexion embridada de entrada del
del filtro. contador

4. Revise el filtro diariamente durante las primeras 100 horas de

funcionamiento

Las tuberias nuevas o reparadas pueden ser fuente de escoria de soldadura u otros materiales
extrafos que bloqueen o rompan la rejilla del filtro. Revise el filtro a diario durante las primeras 100
horas de funcionamiento o hasta que ya no se encuentren residuos en el filtro.

5. Inspeccione y limpie la cesta del filtro con regularidad
para garantizar un funcionamiento correcto.

6. Siga las instrucciones de mantenimiento del filtro

Siga los pasos descritos en la seccion «Mantenimiento del filfro» de este manual.

Mantenimiento

Es muy importante seguir las medidas de mantenimiento
preventivo del filtro

Procedimientos de mantenimiento para proteger tanto el filtro
como el sistema de dosificacion. Las particulas extrafias que se
acumulan en el interior del filtro, incluido el hielo, pueden causar
dafios tanto en el filtro como en el sistema de medicién. Cuando
se acumulan particulas extrafias en el interior del filtro, puede
producirse un aumento de la presién en su interior. Esta presion
puede provocar la rotura de la malla del filtro. A continuacién, las
particulas extrafias pueden entrar en la camara de medicion. Esto
puede causar graves dafios al contador y provocar su averia.

Los siguientes procedimientos de mantenimiento preventivo del
filtro mantendran su filtro en buen estado de funcionamiento y
garantizaran la proteccion de su sistema de medicion.

SISTEMAS RECIEN INSTALADOS O REPARADOS

*  Revise el filtro diariamente durante las primeras 100 horas de
funcionamiento o hasta que ya no se encuentren residuos en él.

. Las tuberias nuevas o reparadas pueden ser fuente de escoria de
soldadura u otras particulas extrafias que pueden obstruir o romper la
malla del filtro.

o Una vez limpiado el sistema, el filtro debe revisarse varias
veces cada temporada. La frecuencia depende de las
condiciones especificas de servicio, el caudal y la limpieza del
producto.

Eliminadores de aire y filtros

Cuando se utiliza un eliminador de aire con el filtro, este
debe instalarse en posicion vertical sobre el filtro.

Para desmontar un filtro

Desmontaje de un filtro

1. Limpie con cuidado la placa de cubierta de
la cesta del filtro para eliminar cualquier
materia extrafa y retire los cuatro pernos y
arandelas de la placa de cubierta final.

2. Retire la placa de cubierta del extremo (la placa
de cubierta se encuentra en la parte superior de
los filtros FS/FSAA/FSA) vy la junta torica de
la carcasa del filtro.

3. Retire la cesta del filtro. Al hacerlo, es
posible que se desprendan restos de
suciedad y particulas que caigan en la
carcasa del filtro. Compruebe que no
haya materiales extrafios en el interior de la
carcasa del filtro. Asegurese de limpiar bien la
carcasa con un pafio suave.

4. Limpia la cesta del filtro enjuagandola
la cesta con un producto de limpieza liquido adecuado para su
aplicacion. Se puede utilizar un cepillo suave para desprender las
particulas incrustadas. Si no es posible eliminar las particulas
incrustadas, sustituya la cesta.

Nunca golpee los extremos de la cesta contra una superficie dura
para desprender las particulas. Esto podria abollar la cesta y
dificultar el montaje o provocar un sellado inadecuado.

5. Limpia la cara interior de la placa de cubierta, la cara de
contacto del cuerpo del filtro y el anillo de sellado con un pafo
limpio y suave.

6. Asegurese de que las juntas téricas estén libres de toda
suciedad y residuos. Compruebe que las juntas téricas no
presenten dafos. Si las juntas téricas no se pueden limpiar o
estan dafiadas o desgastadas, sustitiyalas.

Nunca reutilices las juntas téricas de PTFE. Sustitiyelas siempre,
aunque parezcan estar en buen estado.




MANTENIMIENTO

Montaje de los filtros

Para volver a montar un filtro F/FA

1.
2.

Vuelva a colocar la cesta del filtro (A) o (B) en la carcasa.

Coloque la junta tdrica de la tapa final (1) en la ranura de la tapa
final (2).

Coloque la tapa final (2), con la junta torica instalada, en el
extremo de la carcasa del filtro (3).

Para volver a montar un filtro FS/FSAA/FSA

1.

Fije la tapa con las 4 arandelas y los tornillos (4). Apriete todos los

tornillos de manera uniforme. Consulte /a tabla de pares de
apriete que figura a continuacion.

Si se producen fugas tras apretar los elementos de fijacion,
esto indica que la junta esta dafiada o que la superficie de la
tapa esta deformada. En cualquiera de los dos casos, habra
que
sustituir. Apretar en exceso no detendra la fuga.

Las cestas del filtro tienen un collarin prolongado o reborde en el
extremo inferior de la cesta (C). Inserte primero este extremo en
la carcasa del filtro.

Coloque la junta térica (1)
en la ranura situada en la
parte superior de la
carcasa del filtro (2).

Coloque el  orificio
central de la placa de
cubierta de la cesta (3)
sobre la varilla de la
cesta (4) que sobresale
del centro de la carcasa.
La placa debe quedar
ahora apoyada sobre la
cesta.

Instale la arandela (5) y
la tuerca de mariposa
(6) en la varilla de la
cesta (4).

Introduzca el pasador (7)
a través del orificio situadd
en la parte superior de la

varilla de la cesta (4).
Coloque la tapa (8) en la parte superior de la carcasa del filtro.

Inserte los 12 o 16 tornillos (9) en los orificios de la tapa (8).
Coloque la arandela plana (10) y las tuercas (11) en los tornillos (9)
desde abajo. Apriete uniformemente todas las tuercas y tornillos.
Consulte /a tabla de pares de apriete que figura a continuacion.

! ADVERTENCIA

Antes de volver a llenar o presurizar el conjunto de medidor/filtro, todas las juntas de estanqueidad y los pernos deben estar en
su sitio y completamente apretados para evitar fugas de producto del sistema. Consulte /a tabla de pares de apriete que figura a
continuacion. El incumplimiento de este procedimiento puede dar lugar a una situacion de peligro y a posibles lesiones graves o

la muerte.

Tabla de pares de apriete

Sujetadores de grado 5 Sujetadores de grado 8

Tamano del perno Libras-pie Newton-metro Pies-libras Newton-metro

NOMINAL* NOMINAL* NOMINAL* NOMINAL*
N.° 8 (0,164) - 32 UNC-2A 2,54 (30,5 34

pulgadas/libra)
n.° 10 (0,190) - 24 UNC-2A 3,75 (45 51
pulgadas/libra)

1/4” (0,250) - 20 UNC-2A 73 9,9 12,5 16,9
5/16” (0,3125) - 18 UNC-2A 15,3 20,7 26 353
3/8” (0,375) - 16 UNC-2A 27 37 44 59,7
7/16” (0,4375) - 14 UNC-2A 43 58 68,5 92,9
1/2” (0,500) - 13 UNC-2A 66 90 112 152
5/8” (0,625) - 11 UNC-2A 132 179 222 301
3/4” (0,750) - 10 UNC-2A 233 316 395 535

*La tolerancia de pares de + 10 %



COMO SOLICITAR PIEZAS DE RECAMBIO Y RESOLUCION DE

PROBLEMAS

Como pedir piezas de recambio para el « »

1. Consulte los planos de vista explosionada de las paginas 8 a 15. Busque el nimero de referencia de cuatro digitos de la pieza que hay que sustituir. Los

numeros de referencia
figuran en los planos de piezas sueltas.

2. En el Paquete de informacion para el propietario de color rojo, encontrara una hoja impresa titulada «Lista de piezas». La Lista de piezas recoge
cada numero de articulo junto con un numero de pieza de cinco digitos. El nimero de pieza identifica la pieza individual especifica, el kit o el

conjunto completo utilizado para montar ese medidor en concreto.

3. Pdngase en contacto con su distribuidor y facilitele el nimero de pieza de cinco digitos. Su distribuidor lo utilizara para encontrar la pieza correcta para su

filtro.

Solucion de problemas

PROBLEMA 1
El medidor se bloquea; los rotores no giran.

CAUSA PROBABLE A
Rotura de la cesta del filtro, posiblemente debido a un mantenimiento
inadecuado de la misma. Si esto ha ocurrido en un sistema nuevo, es posible
que el sistema no se haya purgado correctamente.

SOLUCION A

Sustituya la cesta del filtro y siga los procedimientos adecuados de
mantenimiento del filtro. Los sistemas nuevos deben purgarse. En todos los
sistemas, serd necesario limpiar la camara del contador y puede que sea
necesario sustituir algunas piezas. Consulte el Manual de instalacion,
funcionamiento y mantenimiento de su contador para conocer los procedimientos
de mantenimiento del mismo o péngase en contacto con su distribuidor de
servicio completo.

CAUSA PROBABLE B
Es posible que hayan entrado residuos en la cdmara del contador debido a
una limpieza inadecuada durante el mantenimiento del filtro (es decir, que se
haya desprendido suciedad y haya entrado en la carcasa del filtro al retirar la
cesta para su limpieza).

SOLUCION B
Limpie adecuadamente la carcasa del filtro tal y como se describe en la seccion
«Mantenimiento» de este manual. La cdmara del contador debera limpiarse y es
posible que sea necesario sustituir algunas piezas. Consulte el manual de
instalacion, funcionamiento y mantenimiento de su contador para conocer los
procedimientos de mantenimiento

0 pdngase en contacto con su distribuidor de servicio completo.

CAUSA PROBABLE C
Abolladuras o deformaciones en la cesta del filtro que han abierto huecos y han
permitido que particulas extrafias pasen a la camara del medidor. Esto suele
deberse a una manipulacion incorrecta de la cesta del filtro durante el
mantenimiento.

SOLUCION C
Sustituya la cesta del filtro y siga los procedimientos adecuados de
mantenimiento del filtro. Sera necesario limpiar la camara del contador y es
posible que haya que sustituir algunas piezas. Consulte el Manual de
instalacion, funcionamiento y mantenimiento de su contador para conocer
los procedimientos de mantenimiento

0 pdngase en contacto con su distribuidor de servicio completo.

PROBLEMA 2

La inspeccion del contador, realizada debido a una falta
de precision, revel6 rayaduras en la camara del contador.

CAUSA PROBABLE A
Consulte las causas probables del problema 1.

SOLUCIONES A
Consulte las soluciones del problema 1. No obstante, si la inspeccién no
revela que la cesta del filtro esté rota y se sabe que se han seguido los
procedimientos de limpieza y mantenimiento adecuados, péngase en contacto
con su distribuidor de servicio completo.

PROBLEMA 3
Gran caida de presion en el filtro o pérdida de caudal.

CAUSA PROBABLE A
La malla de la cesta del filtro esta parcialmente obstruida por material extrafio,
como material seco o particulas solidas precipitadas debido al secado.

SOLUCION A
Limpia adecuadamente la carcasa del filtro tal y como se indica en la seccion de
mantenimiento. Es posible que sea necesario limpiar la cdmara del medidor y
sustituir algunas piezas. Consulta el manual de instalacién, funcionamiento y
mantenimiento del medidor para conocer los procedimientos de
mantenimiento o ponte en contacto con tu distribuidor de servicio completo.

CAUSA PROBABLE B
El tamafio de la malla interior de la cesta del filtro no es el adecuado para la
viscosidad del producto.

SOLUCION B
Sustituya la cesta del filtro por otra que se adapte correctamente al
producto.

PROBLEMA 4
Fuga en la tapa de la cesta del filtro.

CAUSA PROBABLE A
Las juntas permiten que se produzca una fuga del producto. Esto se
debe a que una junta térica o una junta de estanqueidad esta
dafiada, o a que se ha reutlizado una junta de PTFE tras el
mantenimiento del filtro.

SOLUCION A
Sustituya las juntas dafiadas. Sustituya las juntas de PTFE si se han
reutilizado, aunque estén en buen estado.

CAUSA PROBABLE B
Zonas sucias que impiden que las juntas hagan contacto completo.

SOLUCION B
Limpia la carcasa del filtro tal y como se indica en la seccién «Mantenimiento».
Recuerda sustituir las juntas de PTFE y no reutilizarlas nunca.






ALUMINIO F-7

"
0681 Screws, (4) . ¢
> §

> 8 B § 0620 Screws, (4)
0779 Washers, flat (4) <> & 0750 Washers, flat (4) _
0140 Plate, strainer cover «~ >\ Y O 55

0458 O-ring

0110 Housing, strainer

0435 O-ring

0720 Washers,

MW@Q
\\ . . ~. 0450 O-ring
0632 Screws, (4) "{)‘\0632/ Screws, (4)

0720 Washers, flat (4)

L
>~
>

70005 Basket, strainer

- 0450 O-ring
0130 Cover, strainer basket



F-7 DE HIERRO FUNDIDO

0110 Housing, strainer
(use with an air eliminator)

0110 Housing, slrainer
(use without an air eliminator)

0750 Washers, flat

0130 Cover, strainer basket

0632 Screws, (4)

0720 Washers, flat (4)

0450 O-ring
|

\.4

Q&f) 0428 Gasket, flange
CY 08632 Screws, (4)
0620 Screws, (4) %

0720 Washers, flat (4)

< 0450 O-ring

./‘7-‘-

o 0605 Basket, strainer

0135 Flange



ACERO INOXIDABLE F-7

0110 Housing, strainer
(use with an air eliminator)

0620 Screws, (4) - (0
0750 Washers, flat (4)
0435 Gasket

g
/0135 Flange

>
0110 Housing, strainer

(use without an air eliminator)

0130 Cover, 0 0428 Gasket, flange (0450 O-Ring on A2401)

strainer basket )
N 0632 Screws, (4)

0720 Washers, flat (4)

0450 O-ring
0632 Screws, (4)
) 0720 Washers, flat (4)

0005 Basket, strainer

1"



ALUMINIO F-15

. 0620 Screws, (4)

0750 Washers, flat (4) 0140 Plate, strainer cover
!/-_—
: . 0779 Washers, flat (4)
) 0681 Screws, (4)
0135 Flange ’ &
X §

"1

0435 Gasket

0428 O-ring

0110 Housing,
strainer

0632 Screws, (8)
0720 Washers, flat (8)

12



ALUMINIO F-30

0620 Screws, (4)
.\0750 Washers, flat (4)

\} )
R =, 0681 Screws, (4)
A ‘ — 0773 Washers, flat (4)
/[ 0140 Plate, strainer cover &
2/ \;) Y( NS
\// S’ ‘f,'r' e {\ : é’};e
(@9 \—:‘;",‘ = ‘ » @?
0135 Flange R e T, -
(@ T T

0435 Gasket

0632 Screws, (4)
0720 Washers (4)

0428 Gasket, flange

0110 Housing, strainer

N 0450 O-ring

0005 Basket, strainer
0720 Washers, flat (4)

0632 Screws, (4) 0130 Cover, strainer basket

13



FA-7 ALUMINIO

0620 Screws, (4)
0750 Washers, flat (4)

0140 Plate, strainer cover SN O™

0135 Flange
0458 O-ring

0005 Basket, strainar 0110 Housing, strainer

0435 O-ring

0450 O-1i
/ % nng

‘ A 0
) 0632 Screws, (4)

. % 0720 Washers, flat (4)

; )
ol )" 0632 Screws, (4)

0130 Cover, strainer basket 0720 Washers, flat (4)

0450 O-ring

\ )

INCORPORACION DE UN IMAN Y UN SOPORTE A LOS CONJUNTOS DE FILTRO FA-7 Y FA-15

Para ayudar a paliar el problema de la obstrucciéon prematura del filtro y prolongar la vida util de la camara de medicion, hemos afiadido
de serie un iman cilindrico y un soporte para el iman en todos los filtros FA-7 y FA-15 suministrados con los contadores de GLP de las
series MA-5, MA-7 y MA-15 a partir del 15 de septiembre de 2004.

Iman (n.° de pieza 09387)
y soporte (n.° de pieza 501401)

14



CONFIGURACIONES FS/FSAA/FSA

CONFIGURACION EN LINEA

0681 Screw (12) 'H

0779 Flat Washer (12)

w0550 Nut
0743 Lock Washer .~

0140 Strainer Cover s

" 0554 Pin, Cotter

0379 Rod Basket

0346 Plate, Basket Cover ©

0005 Strainer Basket

0458 O-Ring

"
0552 Nut (12)

0110 Weldment, Housing

e
0566 Pipe Plug, .500-14 NPT

0372 Plate

CONFIGURACION DE ENTRADA INFERIOR

"I 0681 Screw (12)

0779 Flat Washer (12) <~ 0140 Strainer Cover

0550  Nut &
0554 Pin, Cotter ~

0743 Lock Washer

0379 Rod Basket

0346 Plate, Basket Cover

0005 Strainer Basket

0552 Nut (12) 0372 Plate
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