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Funcion de los filtros LC

Los filtros protegen los contadores de dafios graves causados
por rebabas desprendidas de tuberias nuevas, incrustaciones en
las tuberias o materiales extrafos.

El coste inicial del filtro es un buen seguro frente al coste del
tiempo de inactividad o de las piezas de recambio que se derivan
de un contador danado.

Es necesario instalar un filtro para contadores en el lado de
entrada, incluso cuando el sistema ya cuenta con un filtro de
malla gruesa situado aguas arriba de la bomba.

Los filtros no estan pensados para utilizarse como filtro del
sistema, sino como proteccion para el propio elemento del
contador.

Coémo funcionan los filtros LC

A medida que el producto liquido entra en la carcasa del filtro
desde la linea de suministro, se dirige a través de la cesta del
filtro. La cesta del filtro es una malla de dos capas. La malla
interior esta fabricada con una malla fina de 20, 40, 80, 100 o 200
cuadrados por pulgada. La malla exterior actia como refuerzo.
Proporciona refuerzo y soporte a la malla interior de malla fina.

El producto liquido se filtra y sale de la cesta del filtro a través de
las mallas hacia la carcasa del filtro. A continuacion, el liquido
pasa por la salida del filtro y entra en la entrada del contador.
Cualquier residuo de mayor tamafio que la malla de la cesta
queda retenido.

Un filtro con un mantenimiento adecuado ayuda a garantizar al
propietario del sistema afos de funcionamiento sin problemas.

Caracteristicas

LC comercializa una amplia variedad de filtros que se adaptan a
la mayoria de los medidores en cuanto a capacidad, tamafo de
tuberia, presién de trabajo y compatibilidad metalurgica. Las
ventajas de disefio de un filtro de Liquid Controls incluyen:

. Cestas de filtro con una relaciéon entre el area abierta de la
cesta y el area de la tuberia inusualmente alta, lo que se
traduce en una restriccion minima del caudal y una baja
pérdida de presion.

o Una seleccion de tamafos de malla para las cestas de los filtros de

acero inoxidable.
Numero de referencia Descripcion

A3432....ci Malla 100
A3433... Malla 20
A3434 ... Malla 200



Purga todos los sistemas nuevos

Lo mas recomendable es purgar el sistema antes de instalar el
contador.

En el caso de los sistemas nuevos que aun no tengan un
contador instalado, purga a fondo las tuberias hasta que el
sistema quede libre de cualquier material extrano. Consulta la
seccion  «Mantenimiento» para obtener instrucciones de
desmontaje y montaje.

En el caso de los sistemas nuevos que ya tengan un contador
instalado, retire los componentes internos del contador y la cesta
del filtro.

(NOTA: En este caso, no es posible retirar la carcasa del
contador.) Enjuague a fondo las tuberias hasta que el sistema
quede libre de cualquier material extrafo.

Ubicacion del filtro

Planifique la ubicacién del filtro en el sistema teniendo en cuenta
los siguientes requisitos:

* Asegurese de que no se ejerza ninguna tension sobre el
filtro ni sobre ningun otro componente del conjunto del
contador. Esto significa que el contador y sus accesorios no
deben soportar el peso de la tuberia.

*  Prevea espacio suficiente para que la tapa de la cesta del
filtro y la propia cesta puedan retirarse facilmente.

Instalacion

Instalacion

Instale el filtro en el lado de entrada del contador. Atornille la
salida del filtro a la conexién embridada de entrada del contador.
A continuacion, atornille la tuberia de entrada a la conexién
embridada de entrada del filtro.

Tuberias

Las tuberias nuevas o reparadas pueden ser fuente de escoria
de soldadura u otros materiales extrafios que bloqueen o rompan
la malla del filtro. El filtro debe revisarse diariamente durante las
primeras 100 horas de funcionamiento o hasta que ya no se
encuentren residuos en él.

Inspeccion
Es necesario inspeccionar y limpiar con frecuencia la cesta del
filtro para garantizar su correcto funcionamiento.

Siga los pasos descritos en «Mantenimiento» en las paginas
siguientes.

! ADVERTENCIA

lesiones personales o la muerte.

Se debe liberar toda la presion interna antes de desmontar el medidor, el filtro, el eliminador de aire,
cualquier valvula del sistema, el dispositivo de salida de impulsos o las tapas delantera y trasera. LA
PRESION DE LA LINEA DEBE SER DE 0,0 PSI. Consulte el manual de su medidor para obtener
instrucciones sobre cémo reducir la presion interna. Trabajar en un sistema bajo presion puede provocar




Mantenimiento

! ADVERTENCIA

lesiones personales o la muerte.

Se deben liberar todas las presiones internas antes de desmontar el contador, el filtro, el eliminador de
aire, cualquier valvula del sistema, el dispositivo de salida de impulsos o las tapas delantera y trasera. LA
PRESION DE LA LINEA DEBE SER DE 0,0 PSI. Consulte el manual del contador para obtener
instrucciones sobre cémo reducir la presion interna. Trabajar en un sistema bajo presion puede provocar

Es muy importante seguir los procedimientos de mantenimiento
preventivo del filtro para proteger tanto el filtro como el sistema
de medicion. Las particulas extrafias que se acumulan en el
interior del filtro, incluido el hielo, pueden causar dafios tanto en
el filtro como en el sistema de mediciéon. Cuando se acumulan
particulas extrafas en el interior del filtro, puede producirse una
acumulacion de presion en su interior. Esta presion puede
provocar la rotura de la malla del filtro. A continuacion, las
particulas extranas pueden entrar en la camara de medicion.
Esto puede causar graves danos al contador y provocar su
averia.

Los siguientes procedimientos de mantenimiento preventivo del
filtro mantendran su filtro en buen estado de funcionamiento,
reduciran al minimo los costes de reparacion del mismo y
garantizaran la proteccion de su sistema de medicion.

Sistemas recién instalados o reparados

* Revise el filtro diariamente durante las primeras 100 horas
de funcionamiento o hasta que ya no se encuentren
residuos en él.

* Las tuberias nuevas o reparadas pueden ser fuente de
escoria de soldadura u otras particulas extrafias que pueden
obstruir o romper la malla del filtro.

. Una vez limpiado el sistema, el filtro debe revisarse varias
veces cada temporada. La frecuencia depende de las
condiciones especificas de servicio, el caudal y la limpieza
del producto.

Desmontaje del filtro
(Consulte la pagina 7 para conocer los numeros de referencia)

1.

Limpia con cuidado alrededor de la placa de cubierta de la cesta del

filtro
(2). Retire toda la materia extrafia.

Retire los cuatro pernos (7) y las arandelas (8) de la placa
de cubierta del extremo.

Retire la placa de cubierta del extremo (2) y la junta térica
(4) de la carcasa del filtro.

Retire la cesta del filtro. Al hacerlo, es posible que se
desprendan restos de suciedad y particulas que caigan en la
carcasa del filtro.

Compruebe si hay algun material extrafio en el interior de la
carcasa del filtro. Asegurese de limpiar la carcasa con un
trapo limpio y suave.

Limpia la cesta del filtro enjuagandola con un producto de
limpieza liquido adecuado para tu aplicacion. Se puede
utilizar un cepillo suave para desprender las particulas
incrustadas. Si no es posible eliminar las particulas
incrustadas, sustituye la cesta. Nunca golpees los extremos
de la cesta contra una superficie dura para desprender las
particulas. Esto podria abollar la cesta y dificultar el montaje
o provocar un sellado inadecuado.

Limpia la cara interior de la placa de cubierta, la superficie
de contacto del cuerpo del filtro y el anillo de sellado con un
trapo limpio y suave.

Asegurese de que las juntas toricas estén libres de toda
suciedad y mugre. Compruebe que las juntas téricas no
presenten dafos. Si las juntas téricas no se pueden limpiar o
estan dafadas o desgastadas, sustituyalas. Nunca reutilice
las juntas téricas de teflon. Sustituyalas siempre, incluso si
parecen estar en buen estado.



Reensamblaje del filtro
(Consulte la pagina 7 para conocer los numeros de referencia)

1. Coloque la cesta del filtro en la carcasa.

2. Coloca la junta térica de la tapa final (4) en la ranura de la
tapa final (2).

3. Coloque la tapa final (2), con la junta torica instalada, en el

extremo de la carcasa del filtro (1).

4. Fije la tapa con las 4 arandelas (8) y los tornillos (7). Apriete

todos los tornillos de manera uniforme.

Tabla de pares de apriet

Mantenimiento

Apretado de tornillos y tuercas

Las fugas que se producen tras apretar los elementos de fijacion
indican que la junta estd dafiada o que la superficie de la tapa
presenta deformaciones. En cualquiera de estos casos, es
necesario sustituir las juntas o la tapa. Apretar en exceso no
detendra la fuga. Consulte la tabla siguiente para conocer los
valores de par de apriete adecuados.

Sujetadores de grado 5 Grado 8
Tamafho del perno Pies-libras Newton-metro Libras-pie Newton-metro
NOMINAL* NOMINAL* NOMINAL* NOMINAL*
N.° 8 (0,164) - 32 UNC-2A 35 438
N.° 10 (0,190) - 24 UNC-2A 52 7.1
1/4" (0,250) - 20 UNC-2A 73 99
5/16" (0,3125) - 18 UNC-2A 15,3 20,7
3/8" (0,375) - 16 UNC-2A 27 37
7/16" (0,4375) - 14 UNC-2A 43 58
1/2" (0,500) - 13 UNC-2A 66 90 112 152
5/8" (0,625) - 11 UNC-2A 132 179 222 301
3/4" (0,750) - 10 UNC-2A 233 316 395 535

*Las especificaciones de par de apriete tienen una tolerancia de £10 %.



Vista dimensional del filtro de alta capacidad de 2"
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N.° de Descripcion

articulo

1 Carcasa, alta capacidad

2 Tapa del filtro

3 Junta térica, Buna

4 Junta térica, Buna

5 Junta térica, Buna

7 Tornillo, 0,5-13 x 1,5 (4)

8 Arandela plana (4)

9 Tornillo, .375-16 x 1,25 (4)
10 Arandela plana (4)

11 Placa de identificacion

12 Tornillo, n.° 2 x 0,19 (2)

13 Tapon para tuberia, 0,250-18

NPT

*N/S: No esta a la venta

Desglose de piezas del filtro de alta capacidad de 2"

Air Eliminator Assembly
J <«—— Refer to Price List G for
Air Eliminator Selection

Strainer Basket

N.° de pieza

N/S*
42987
06847
06798
06854
06057
04685
04444
04498
N/S
00306S
04417



Vista dimensional del filtro de alta capacidad de 3"

21.687

~—3.938 —»
[
r:!’:[ |
f I —] 10.000
1.969 }
A /A R\ SR S - v+
984 ¥ T
- 5,000
J 1.968 —
~——H — l' Y
1844 | 2995
— H H H
AlrEI|m|nat.orA§semny
<« Referto Price List G for
Air Eliminator Selection
®
A
—>1 3358
1679 [
T A
10233 f } 7 |
I PR
3.358
13212 o 1em i
AN
? -+
\ 4

View B-B



N.° de Descripcion

articulo

1 Carcasa, Hi-Cap

3 Tapa del filtro

4 Junta térica, Buna

5 Junta térica, Buna

6 Junta térica, Buna

8 Tornillo, .5-13 x 1,5 (8)

*N/S: No a la venta

Desglose de piezas del filtro de alta capacidad de 3"

N.° de pieza

N/S*

42987
06847
06798
04474
06057

N.° de

Air Eliminator Assembly

~+— Refer to Price List G for

Air Eliminator Selection

Strainer Basket

1

B 4989
",,'7"_ Check Valve

articulo

9

10
11
12
13
14
15

Descripcion N.° de

referencia
Arandela plana (8) 04685
Placa de identificacion N/S
Tornillo, n.° 2 x 0,19 (2) 00306S
Pie de montaje N/S
Tornillo, .375-16 x .625 (4) N/S
Arandela plana (4) 04498
Tapon para tuberia, .250-18 04417
NPT



Solucion de problemas

PROBLEMA 1

Bloqueo del medidor: los rotores no giran.

CAUSA PROBABLE
Rotura de la cesta del filtro, posiblemente debido a un
mantenimiento inadecuado de la misma. Si esto ha ocurrido
en un sistema nuevo, es posible que el sistema no se haya
purgado correctamente.

SOLUCION

Sustituya la cesta del filtro y siga los procedimientos
adecuados de mantenimiento del filtro. Los sistemas nuevos
deben purgarse. En todos los sistemas, serda necesario
limpiar la camara del contador y puede que sea necesario
sustituir algunas piezas. Consulte el Manual de instalacion,
funcionamiento y mantenimiento de su contador para
conocer los procedimientos de mantenimiento del mismo o
pongase en contacto con su distribuidor de servicio
completo.

CAUSA PROBABLE
Es posible que hayan entrado residuos en la camara del
contador debido a una limpieza inadecuada durante el
mantenimiento del filtro, es decir, que la suciedad se haya
desprendido y haya entrado en la carcasa del filtro al retirar
la cesta para su limpieza.

SOLUCION

Limpie adecuadamente la carcasa del filtro tal y como se
describe en la seccion «Mantenimiento» de este manual. La
camara del contador debera limpiarse y es posible que sea
necesario sustituir algunas piezas. Consulte el manual de
instalacion, funcionamiento y mantenimiento de su contador
para conocer los procedimientos de mantenimiento del
mismo o péngase en contacto con su distribuidor de servicio
completo.

CAUSA PROBABLE
Abolladuras o deformaciones en la cesta del filtro que han
abierto huecos y han permitido que particulas extrafas
pasen a la camara del medidor. Esto suele deberse a una
manipulaciéon incorrecta de la cesta del filtro durante el
mantenimiento.

SOLUCION

Sustituya la cesta del filtro y siga los procedimientos
adecuados de mantenimiento del filtro. Sera necesario
limpiar la camara del contador y es posible que haya que
sustituir algunas piezas. Consulte el manual de instalacion,
funcionamiento y mantenimiento de su contador para
conocer los procedimientos de mantenimiento del mismo o
pongase en contacto con su distribuidor de servicio
completo.

10

PROBLEMA 2

La inspeccion del contador, realizada debido a una falta de
precision, revelo la presencia de rayaduras en la camara del
contador.

CAUSA PROBABLE
Consulte las causas probables del problema 1.

SOLUCION
Consulte las soluciones del problema 1. No obstante, si la
inspecciéon no revela que la cesta del filtro esté rota y se
sabe que se han seguido los procedimientos de limpieza y
mantenimiento adecuados, pdongase en contacto con su
distribuidor de servicio completo.



PROBLEMA 3

Gran caida de presion en el filtro o pérdida de caudal.

CAUSA PROBABLE
La malla de la cesta del filtro esta parcialmente obstruida por
material extrafio, como material seco o particulas sdlidas
precipitadas debido al secado.

SOLUCION

Limpia adecuadamente la carcasa del filtro tal y como se
indica en la seccidon «Mantenimiento». Es posible que sea
necesario limpiar la camara del contador y sustituir algunas
piezas. Consulta el manual de instalacién, funcionamiento y
mantenimiento de tu contador para conocer los
procedimientos de mantenimiento o ponte en contacto con
tu distribuidor de servicio completo.

CAUSA PROBABLE
La malla interior de la cesta del filtro no tiene el tamafio
adecuado para la viscosidad del producto.

SOLUCION
Sustituya la cesta del filtro por otra que se adapte
correctamente al producto.

1

Solucion de problemas

PROBLEMA 4

Fuga en la tapa de la cesta del filtro.

CAUSA PROBABLE
Las juntas permiten que se produzcan fugas del producto.
Esto se debe a que la junta térica o la junta de estanqueidad
estan dafiadas, o a que se ha reutilizado una junta de teflén
tras el mantenimiento del filtro.

SOLUCION
Sustituya las juntas dafiadas. Sustituya las juntas de teflén si
se han utilizado anteriormente, aunque parezcan estar en
buen estado.

CAUSA PROBABLE
Zonas sucias que impiden que las juntas hagan contacto
completo.

SOLUCION
Limpia la carcasa del filtro tal y como se indica en la seccion
«Mantenimiento». Recuerda sustituir las juntas de teflon y
no reutilizarlas.
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