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PROCEDIMIENTOS DE
SEGURIDAD

Este manual contiene advertencias y procedimientos destinados a informar al propietario y/o al operador
de los riesgos que conlleva el uso del medidor de Liquid Controls con gas LP y otros productos. La lectura
de estas advertencias y la prevencion de dichos riesgos es responsabilidad exclusiva de los propietarios y
operadores del equipo. El incumplimiento de dicha responsabilidad queda fuera del control del fabricante
del medidor.

I ADVERTENCIA

* Antes de utilizar este producto, lea y comprenda las instrucciones.

* Todos los trabajos deben ser realizados por personal cualificado y formado en la aplicacion, instalacion y mantenimiento
adecuados de los equipos y/o sistemas, de conformidad con todas las normas y ordenanzas aplicables.

* Al manipular componentes y placas electronicas, utilice siempre el equipo adecuado para la proteccion contra descargas
electrostaticas (ESD) y siga los procedimientos adecuados

* Asegurese de que se hayan tomado todas las precauciones de seguridad necesarias.

* Garantice una ventilacion adecuada, el control de la temperatura, la prevencion de incendios, la evacuacion y la gestion de incendios.
* Asegurese de que haya un facil acceso a los extintores adecuados para su producto.

* Consulte con su cuerpo de bomberos local y las normativas estatales y locales para garantizar una preparacion adecuada.

* Lea este manual, asi como toda la documentacién incluida en el paquete del propietario.

* Guarde estas instrucciones para consultarlas en el futuro.

¢ El incumplimiento de las instrucciones establecidas en esta publicacion podria provocar dafios materiales, lesiones personales o la muerte
a causa de un incendio o una explosion, u otros riesgos que puedan estar asociados a este tipo de equipo.




PROCEDIMIENTOS DE SEGURIDAD

Evacle de forma
S a de

Antes de desmontar cualquier medidor o componente accesorio:

SE DEBEN LIBERAR TODAS LAS PRESIONES INTERNAS Y DRENAR TODO EL LiQUIDO DEL SISTEMA DE
ACUERDO CON TODOS LOS PROCEDIMIENTOS APLICABLES.

-La presion debe ser de 0 (cero) psi.
-Cierre todas las lineas de liquido y vapor entre el contador y la fuente de liquido.

Para conocer las normas de seguridad relativas al GLP, consulte el folleto 58 de la NFPA vy a las autoridades locales.

El incumplimiento de esta advertencia podria provocar dafios materiales, lesiones personales o la muerte a causa de un incendio y/o una explosion, u otros
riesgos que puedan estar asociados a este tipo de equipo.

I l EN CASO DE INCENDIOS DE GRAN MAGNITUD O QUE SE ESTEN EXTENDIENDO

En caso de
incendio por gas

B Evacue el edificio y avise al cuerpo de bomberos local.

B Detenga la fuga solo si puede acceder al equipo de forma segura.

EN CASO DE INCENDIOS PEQUENOS Y CONTENIDOS

QUE PUEDA CONTROLAR DE FORMA SEGURA
B Detenga la fuga si puede acceder al equipo de forma segura.
B Utilice el extintor adecuado: extintor de clase B, agua, niebla, etc., dependiendo de los materiales.

B En caso de duda, llame al cuerpo de bomberos local.

— EN CASO DE UNA FUGA DE GAS DE GRAN MAGNITUD

En caso de fuya de B Evacue la zona y avise al cuerpo de bomberos.

gas

EN CASO DE UNA FUGAS DE GAS PEQUENA Y CONTENIDA

B Detenga la fuga y evite la ignicién accidental.

B Evite que el gas penetre en otras partes del edificio. Algunos gases, como el GLP, tienden a acumularse en
los niveles mas bajos, mientras que otros tienden a acumularse en los niveles mas altos.

B Evacue a todas las personas de la zona de peligro.

B Asegurese de que el gas se haya dispersado antes de reanudar la actividad y poner en marcha los motores.
En caso de duda, avise al cuerpo de bomberos local.




INTRODUCCION

Principios de diseno de los eliminadores de aire y

Housing L. d
vapor mecanicos de
Reed Strips Valve Plate . P - . -
Eliminadores mecanicos de aire y vapor de Liquid Controls
y eliminan el aire y el vapor de los sistemas de medicion. La eliminacién
b del aire y el vapor de un sistema de medicion aumenta la precisién del

contador, ya que permite que solo el liquido pase a través del contador

Cover Seal para su medicion.

Cover

Durante la instalacion, los eliminadores mecanicos de aire y vapor de

LC se conectan mediante tuberias a un depdsito de almacenamiento
~— Cover para proporcionar una via y un receptaculo donde se puedan depositar

el aire y el vapor evacuados. Una vez que el aire (o el vapor) ha salido
C del sistema de medicion, los eliminadores mecanicos de aire y vapor
cierran herméticamente la via para evitar que el liquido entre en el
depodsito de almacenamiento.

Float «deposito de almacenamiento»

En este manual, el término «depdsito de almacenamiento» se refiere a
cualquier tipo de recipiente destinado a contener el aire o el vapor expulsado del
sistema de medicion por un eliminador de aire. Y dado que los eliminadores
mecanicos de aire y vapor eliminan tanto el aire como el vapor, dependiendo de
la aplicacion, los términos «aire» y «vapor» son intercambiables a lo largo de
este manual.

Cover Seal

Valve Plate

Baffle Cup

ORIENTACION Y COMPONENTES
Vent Ports in Valve Plates Los eliminadores mecanicos de aire y vapor de Liquid Controls suelen
atornillarse, en posicion vertical, a la parte superior de un filtro situado
en el lado de entrada del contador. Antes de su puesta en
funcionamiento, los eliminadores de aire y vapor deben conectarse
mediante tuberias a un depdsito de almacenamiento y, en la mayoria
de los sistemas de contadores, a una valvula de control de aire (o
diferencial). La instalacion y el mantenimiento deben ser realizados
por un técnico cualificado. Consulte la pagina 16 para la instalacion
de las tuberias in situ.

ELIMINACION DE AIRE Y VAPOR

Los eliminadores mecanicos de aire y vapor de Liquid Controls
eliminan el aire (o vapor) de forma instantanea y continua a
medida que entra en el sistema de medicion. Dado que el aire y el
vapor son mas ligeros y menos densos que el liquido, son

. LIQUID
on

abiertos empujados de forma natural por encima del flujo del producto. Los
eliminadores de aire y vapor
se colocan por encima del flujo del producto, de modo que el aire
del sistema es empujado hacia arriba, hacia la cavidad interior de la
Vent Ports in Valve Plates carcasa del eliminador, sale por los orificios de ventilacion de la
Sealed by Reed Strips placa de la valvula, atraviesa la tuberia y llega a un depésito de

almacenamiento (véase la figura del centro a la izquierda). A

medida que el aire se evacua del sistema, el nivel de liquido dentro
de la cavidad del eliminador

a subir y empuje el flotador hacia arriba. A medida que el flotador
asciende, presiona las laminas de lengleta contra la placa de
valvula, sellando los orificios de purga e impidiendo que el producto
pase a través de la tuberia hacia el depodsito de almacenamiento. Si
entra mas aire en el sistema, este subira hasta la parte superior de

la

. El aire se acumulara alli y empujara hacia abajo el nivel de liquido y
el flotador. A medida que el flotador desciende, las l[aminas de cafia
se separan de los orificios de purga, y el aire puede purgarse antes
de entrar en el sistema.

Liquid Level

Orificios de ventilacion
sellados



INTRODUCCION

Principios de diseino

VALVULAS DE RETENCION DE AIRE Y DIFERENCIALES

Las valvulas de retencién de aire y las valvulas diferenciales son
valvulas accionadas por resorte situadas en el lado de salida del
medidor. La mayoria de los sistemas de medicion de Liquid Controls
que incorporan un eliminador de aire también cuentan con una valvula
de retencion de aire o una valvula diferencial. Los eliminadores de aire
y las vélvulas de retencion de aire (o diferenciales) funcionan
conjuntamente para detener el flujo de producto a través del medidor
hasta que se elimine el aire del sistema. Para ello, el eliminador de
aire y la valvula se conectan entre si mediante tuberias durante la
instalacion

Las valvulas de control de aire (o diferenciales) estan

normalmente cerradas, pero cuando la bomba arranca e impulsa

el producto hacia el sistema, el resorte de la valvula cede ante la
presion del flujo

. Para mantener la valvula cerrada mientras se expulsa el aire del
eliminador de aire, el aire procedente de este se conduce a través de
la tuberia hacia la parte trasera del resorte de la valvula. La fuerza
combinada del aire expulsado y la resistencia del resorte mantienen la
valvula cerrada hasta que se elimina el aire.

PLACAS DE VALVULA DE PURGA LIMITADA

Una vez eliminado el aire y cuando las laminas de lengleta se
separan de los orificios de ventilacién, se libera la presion de aire en
la parte posterior del muelle y la valvula se abre. Para evitar el
impacto en el sistema que supone la apertura brusca de una valvula,
la presion debe liberarse lentamente. Para ello, se ha perforado un
orificio de purga de® " en una de las placas de la valvula, de modo que
quede situado sobre un orificio de derivacion. El pequefio orificio de
purga libera gradualmente la presion sobre el muelle de la valvula, lo
que permite que esta se abra lentamente.

Orificios de derivacion

Los puertos de derivacién proporcionan una via a través de la carcasa del
eliminador de aire mecanico para permitir que el aire (o el vapor) pase de un
lado al otro del eliminador de aire mientras los puertos de purga de la placa
de vélvulas estén sellados.

CONJUNTOS DE T DE PURGA LIMITADA

Algunos modelos de eliminadores de aire mecanicos de Liquid
Controls estan disefiados sin puertos de derivacion en sus carcasas
(por ejemplo, los eliminadores de aire para plantas de
almacenamiento a granel). Para que esos modelos conserven las
funciones de una placa de valvula de purga limitada, se puede
instalar en la tuberia un

se puede instalar en la tuberia un conjunto de T de purga limitada.

Valvula diferencial

Outlet

Valve
Port
(From AR
ELIMINATOR)

AIR/VAPOR
PRESSURE

Valvula cerrada

Valvula de retencion de aire

(From AR

Inlet ELIMINATOR)

i
Ll

Valvula abierta

Orificios de
derivacion

Orificios de
ventilacion

Placas de

Orificio de
purga

valvula

Conjunto de T de purga limitada



Principios de diseno
ELIMINADORES DE AIRE DE DOBLE CABEZA PARA

INSTALACIONES DE ALMACENAMIENTO A GRANEL

Mediante el uso de dos eliminadores de aire —uno de montaje alto y
otro de montaje bajo—, los eliminadores de aire de doble cabezal
para instalaciones de almacenamiento a granel protegen el sistema
de medicioén de los golpes hidraulicos provocados por pequefias
burbujas recurrentes de aire (o vapor) y evitan que grandes burbujas
de aire pasen por el eliminador de aire y atraviesen el sistema de
medicion.

Cada vez que un eliminador de aire estandar elimina una pequefia
burbuja de aire, cierra la valvula diferencial situada aguas abajo.
Cuando la valvula diferencial se cierra con un caudal elevado, los
sistemas de medicién pueden sufrir un impacto hidraulico
significativo. Los impactos repetidos de esta naturaleza pueden
acortar la vida util del sistema de medicion.

Los eliminadores de aire de doble cabezal para plantas de
almacenamiento a granel cuentan con un eliminador de aire de
montaje alto que elimina pequefas burbujas de aire sin detener el
flujo del producto a través del sistema de medicion

para evitar que el sistema sufra un choque. Los eliminadores de
aire de doble cabezal para instalaciones de almacenamiento a
granel también cuentan con un eliminador de aire de montaje bajo
para eliminar grandes burbujas de aire.

En ocasiones, grandes burbujas de aire pueden desbordar un
eliminador de aire estandar, y el exceso de aire puede pasar por
encima del eliminador y atravesar el medidor, lo que provoca una
medicion inexacta. Con un eliminador de aire de doble cabezal
para instalaciones de almacenamiento a granel

y una valvula diferencial como parte del sistema de dosificacion, el
flotador del eliminador de aire de montaje bajo desciende

ante la presencia de grandes chorros de aire; la valvula diferencial
detecta la presencia de aire al comparar la presion por encima y por
debajo del diafragma, y la valvula se cierra hasta que se elimina el
gran chorro de aire. Cuando el flotador sube y la valvula se abre, el
eliminador de aire de montaje alto elimina el aire restante del
depdsito.

Los eliminadores de aire de
doble cabezal para
instalaciones de
almacenamiento a granel
requieren una

valvula diferencial y solo pueden
montarse en instalaciones fijas.
Son ideales para aplicaciones
en las que el producto se
dosifica en el depdsito desde un
camion o medio de transporte
con

una bomba montada en el
camion.

Eliminador de aire de doble cabezal para
instalaciones de almacenamiento a granel

INTRODUCCION

ELIMINADOR DE AIRE DE UNA CABEZA PARA INSTALACIONES DE
ALMACENAMIENTO A GRANEL CON SENSOR OPTICO

El eliminador de aire de una cabeza para instalaciones de
almacenamiento a granel con sensor 6ptico realiza las mismas
funciones que el eliminador de aire de dos cabezas para

instalaciones de almacenamiento a granel. Ambos eliminadores de

aire utilizan un dispositivo de montaje en altura para extraer el aire

sin detener el flujo. Sin embargo, en lugar de un eliminador de aire
mecanico de montaje bajo, el eliminador de aire de una sola cabeza
para plantas de almacenamiento a granel con sensor éptico utiliza

un sensor o6ptico para detectar grandes burbujas de aire. Cuando el
sensor optico detecta una gran burbuja de aire, envia
instantaneamente una sefial a un preselector electrénico o a un
registrador (los preselectores MultiLoad de Toptech o los

registros LectroCount de Liquid Controls). El dispositivo electrénico cierra
una valvula de control situada aguas abajo, deteniendo el flujo del
producto, y la bolsa de aire se purga rapidamente.

El sensor éptico ofrece varias ventajas con respecto a su homdlogo
mecanico. El tiempo de respuesta del sensor 6ptico es mucho mas
rapido que el de los eliminadores de aire mecanicos de tipo
neumatico. El sensor optico no tiene piezas mdviles ni requiere
tuberias, lo que simplifica la instalacion y el mantenimiento.

Eliminador de aire de una sola cabeza para plantas de almacenamiento a granel con
sensor 6ptico



ESPECIFICACIONES Y DIMENSIONES

ELIMINADORES DE AIRE Y VAPOR DE ALUMINIO
DE MONTAJE ELEVADO

Para uso con medidores de aluminio M-5, M-7, M-
10, M-15, M-25, M-30, M-40, M-60 y M-80

. Se instalan habitualmente con filtros de aluminio F7,
F15y F30.

Presion de trabajo
* 150 PSI

Productos habituales
¢ Combustibles refinados

VISTA SUPERIOR
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1.969"

3.938"

Consulte con la fabrica cuando se requieran planos técnicos certificados. Las dimensiones
mostradas no son adecuadas para la construccion ni para modificaciones.

1" NPT - 2 posiciones

85"

6"

VISTAS LATERALES

T 3.938"

1.969"

2 .781 - 4 Places

6.906"
4.313"
T 1
H
A M =
2 H
Il . || A




ELIMINADORES DE AIRE Y VAPOR DE ALUMINIO DE
ALTA PRESION

Para uso con medidores de aluminio MA-4, MA-5,
MA-7 y MA-15. Normalmente se instalan junto con el
filtro de aluminio FA7.

Presion de trabajo
* 350 PSI

Productos habituales
* GLP
* Amoniaco anhidro

Consulte con la fabrica si necesita planos técnicos certificados. Las dimensiones

ESPECIFICACIONES Y DIMENSIONES

25" NPT

3.9

1.969"

mostradas no son adecuadas para la construccion ni para modificaciones.

VISTAS LATERALES

:
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1" NPT

37"




ESPECIFICACIONES Y DIMENSIONES

ELIMINADORES DE AIRE Y VAPOR DE MONTAJE
ALTO DE HIERRO FUNDIDO

Para uso con medidores M-7 de hierro fundido. Se
pueden instalar con filtros F7 de hierro fundido. VISTA INFERIOR

Presion de trabajo
* 150 PSI

Productos tipicos
¢ Disolventes clorados

Consulte con el fabricante cuando se requieran planos técnicos certificados. Las dimensiones
indicadas no son adecuadas para la construccion ni para realizar modificaciones.

VISTAS LATERALES 6.522" ——
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ESPECIFICACIONES Y DIMENSIONES

ELIMINADORES DE AIRE Y VAPOR DE MONTAJE ALTO DE
ACERO INOXIDABLE

Para uso con medidores de acero inoxidable M-5

clase 8 y M-7 clase 8. Se instalan con filtros de acero VISTA INFERIOR
inoxidable F7 clase 8.

Presion de trabajo ~—— 5.125" ———
* 150 PSI

Productos tipicos
¢ Soluciones acidas

N

7S

2 422" - 4 Places

Consulte con la fabrica si necesita planos técnicos certificados. Las dimensiones
mostradas no son adecuadas para la construccion ni para modificaciones.
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ESPECIFICACIONES Y DIMENSIONES

ELIMINADORES DE AIRE Y VAPOR DE ACERO

Para uso con medidores de carcasa de acero de las series MS,
MSAA y MSA. Se instalan con filtros de las series FS, FSAA'y
FSA de acero.

Presién de trabajo: tres modelos disponibles
* 150 PSI, 275 PSl y 300 PSI

Productos tipicos

* Combustibles refinados @

* Hidrocarburos ligeros

VISTA SUPERIOR

#11.575" ———

&

&

3.269"

6.5

37"

Consulte con la fabrica cuando se requieran planos técnicos certificados. Las dimensiones

mostradas no son adecuadas para la construccion ni para modificaciones.

VISTA LATERAL
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ESPECIFICACIONES Y DIMENSIONES

ELIMINADORES DE AIRE PARA PLANTAS DE ALMACENAMIENTO A GRANEL DE ACERO

Para uso con medidores de aluminio de las series M o Presion de trabajo
MS. * 150 PSI
Opciones de conexiones con bridas ANSI de 3, 4,6y 8 Productos tipicos

pulgadas. Disponibles en modelos de cabezal uUnico,

doble cabezal y cabezal unico con sensor 6ptico para

proporcionar una alta capacidad de purga en la medicién

para sistemas de almacenamiento. Sensor 6ptico - Entrada de alimentacion:
*De +10a +28 V CC

* 0,5 A como maximo

¢ Combustibles refinados

Disponible Gnicamente con bridas ANSI. Es posible
que las bridas no sean compatibles con los
medidores de aluminio.

Consulte con el fabricante cuando se requieran planos técnicos certificados. Las dimensiones
indicadas no son adecuadas para la construccién ni para realizar modificaciones.
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ESPECIFICACIONES Y DIMENSIONES

ELIMINADORES DE AIRE DE ACERO DE MONTAJE BAJO

Para uso con filtros/separadores.

VISTA SUPERIOR

Presion de trabajo
* 150 PSI

Productos tipicos
* Combustibles de aviaciéon

-—

b 475 ———

2,375"
|

m

Consulte con la fabrica cuando se requieran planos técnicos certificados. Las
dimensiones mostradas no son adecuadas para la construccion ni para modificaciones.
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TUBERIAS DE
CAMPO

1 ADVERTENCIA

Purgado de la presion interna
Se debe descargar toda la presion interna hasta llegar a presion cero antes de desmontar o inspeccionar el filtro, el eliminador de
vapor, cualquier valvula del sistema, el prensaestopas y las tapas delantera o trasera.

La realizacion de tareas de mantenimiento en un sistema que no haya sido debidamente despresurizado y evacuado podria
provocar lesiones graves o la muerte a causa de un incendio o una explosion.

Procedimiento de liberacion de la presion interna para medidores de GLP y NH,
1.

Cierre la valvula de fondo del depdsito de suministro.
diferencial para

Cierre la valvula de la linea de retorno de vapores.

Cierra la valvula manual de la linea de suministro en la entrada

(lado del medidor).Si no hay valvula manual en la entrada

consulte al fabricante del camion para conocer los procedimientos para

el

Abra lentamente la vélvula o boquilla situada al final de la linea de suministro

sistema

(tuberia).

Una vez que se haya purgado el producto, cierre la valvula o boquilla situada en el

extremo de la linea de suministro.

6. Abra lentamente el racor situado en la parte superior de la valvula

aliviar la presién del producto en el sistema. El producto se drenara del
sistema del contador.

7. A medida que el producto se purga por la valvula diferencial, Ientarr]g%e
vuelva a abrir y cierre la valvula o boquilla de la linea de descar%)_a. ) '

despresurice

Repita este paso hasta que el producto deje de salir de la

valvula diferencial y la valvula/boquilla de la linea de descarga.

Deja abierta la valvula o boquilla de la linea de descarga mientras trabajas

en el sistema.

En este manual, el término «depésito de almacenamiento» se
refiere a cualquier tipo de recipiente destinado a contener el aire
o el vapor expulsado por un eliminador de aire o vapor, como
depositos de suministro, depdsitos de desagtie, recipientes
colectores, recipientes de escupida, etc.

o500 ¢ SN

Sistema de medicion para
plantas de almacenamiento a
granel

Sistema de medicién para
camiones

o de campo de las tuberias

La mayoria de los eliminadores de aire y vapor mecanicos de Liquid Controls
Los eliminadores se envian desde fabrica como parte de un sistema de
medidores completo. Estos eliminadores de aire llegaran atornillados a

la parte superior de un filtro situado en el lado de entrada del medidor.

Antes de que el sistema de medidores pueda ponerse en
funcionamiento, los orificios de purga del eliminador de aire o vapor
deben conectarse mediante tuberias a un depdsito de
almacenamiento y/o a una vélvula.

CONEXION A LOS TANQUES DE ALMACENAMIENTO

Antes de la puesta en marcha, los eliminadores de aire deben
conectarse mediante tuberias a un depdsito de almacenamiento. Los
eliminadores de aire requieren un recipiente en el que el aire o el
vapor eliminado pueda contenerse de forma segura. El tipo de
recipiente variara en funcién de la aplicacion.

Asegurese de que su recipiente sea seguro y adecuado para el
producto previsto y su entorno.

CONEXION A UNA VALVULA DE RETENCION DE AIRE (O DIFERENCIAL)
En el caso de los sistemas de medicion para aplicaciones de GLP, las
valvulas diferenciales suelen conectarse al eliminador de vapor

mecanico en la fabrica de Liquid Controls antes de su envio; sin

embargo, para otros sistemas de medicion, el eliminador de aire

debera conectarse in situ.
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TUBERIAS DE CAMPO

CONFIGURACIONES DE TUBERIAS Y CONEXIONES

Las configuraciones de las tuberias para los eliminadores mecanicos
de aire y vapor de Liquid Controls vienen determinadas por dos
factores: la presencia o ausencia de una valvula en el sistema de
medicion y la presencia o ausencia de puertos de derivacion y de una
placa de valvula de purga limitada en el conjunto del eliminador
mecanico de aire.

Si el sistema de medicion cuenta con una valvula de control de aire o
diferencial, el eliminador de aire o vapor y la valvula deben conectarse
mediante tuberia. Si no hay ninguna valvula de control de aire o
diferencial, debe tapar uno de los orificios de purga (Figura 2) o
conectar ambos orificios de purga al depdsito de almacenamiento
(Figura 3).

Los modelos de eliminadores de aire fabricados sin orificios de
derivacion no pueden montarse con una placa de valvula de purga
limitada en la fabrica de Liquid Controls. Para mantener el control de
presion que proporciona una placa de valvula de purga limitada, debe
instalarse un conjunto de T de purga limitada en la tuberia entre el
eliminador de aire y la valvula (Figura 4).

En circunstancias normales, es irrelevante qué puerto de purga se
conecte a la valvula y cual al depdsito de almacenamiento, pero hay
una excepcion: los eliminadores de aire con una placa de valvula de
mayor capacidad de purga. Entre ellos se incluyen los nimeros de
referencia A8201, A8198, A8190, A8188 y A8183. Al instalar estos
eliminadores de aire, la placa de valvula de purga de mayor
capacidad debe conectarse al depdsito de almacenamiento, y la
placa de valvula de purga limitada debe conectarse a la valvula. La
placa de valvula de purga limitada

se identifica facilmente por la muesca situada en la parte superior de
la placa (véase mas abajo).

Identification
/ Notch
-
Limited
Bleed Hole @ .

&
0

O

Placa de valvula estandar

e
&

Placa de valvula de purga limitada

Si se utiliza una valvula electrénica, el producto puede quedar
atrapado entre el eliminador de vapor y la valvula.
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TUBERIA CON VALVULA

A la vélvula de control de aire/diferencial

P
Top ViEw "/’

N Hacia el

”ﬁg a 4uministro/almacenamie
4

Depésito

CONEXION SIN VALVULA

Hacia el depésito de
suministro/almacenamiento

Top ViEw

T

NPT Plug

Figura 2

TUBERIA SIN VALVULA

Al depésito de

___.suministro/almacenamiento
* Tanque

Figura 3

TUBERIA CON VALVULA

Al depésito de
suministrolalm*namiento

Toe View

Airfvapor
Return Ling

Limited Bleed
Tee Assembly

ANPT Bushing 3i8 NPT

Ala vélvula de retencion de

Figura 4

La configuracion de las tuberias para cada serie de
eliminadores de aire y vapor se muestra en la lista de

materiales.




TUBERIAS DE
CAMPO

DIRECTRICES DE TUBERIA

Utilice tuberias con la menor restriccion posible. Al minimizar las restricciones, el eliminador de
aire o vapor funcionara con la mayor eficiencia posible.

Se recomienda utilizar tuberias 0 mangueras de %" (o de mayor didmetro) para purgar el aire o el vapor hacia el
depodsito de almacenamiento.

Se recomienda utilizar tuberias 0 mangueras de 2" para la conexion a una valvula de control de
aire o diferencial (35" es aceptable).

Si se utiliza una manguera, elija un tipo que no se colapse sobre si misma (manguera de
calefaccién, manguera hidraulica, etc.).

Asegurese de que el recipiente colector o el receptaculo de salpicaduras esté ventilado con un orificio
de ventilacion no menor que la tuberia o manguera conectada a él. (Los recipientes colectores varian
en tamafio, pero la mayoria tienen una capacidad de entre 2 y 5 galones).

Conecte el orificio de ventilacion del eliminador de aire a la parte superior del recipiente colector
para obtener la maxima eficiencia.

Liquid Controls recomienda vaciar los recipientes colectores con regularidad y que el volumen se
indique, por ejemplo, mediante un indicador de nivel.
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MANTENIMIENTO

I ADVERTENCIA

Purgado de la presion interna
Se debe descargar toda la presion interna hasta llegar a presion cero antes de desmontar o inspeccionar el filtro, el eliminador de
vapor, cualquier valvula del sistema, el prensaestopas y las tapas delantera o trasera.

La realizacién de tareas de mantenimiento en un sistema que no haya sido debidamente despresurizado y evacuado podria
provocar lesiones graves o la muerte a causa de un incendio o una explosion.

1. Cierra la valvula de fondo del depésito de suministro.
diferencial para
2. Cierre la valvula de la linea de retorno de vapores.
3. Cierra la valvula manual de la linea de suministro en la entrada
(lado del medidor).Si no hay valvula manual en la entrada
consulte al fabricante del camion para conocer los procedimientos para

el sistema

4.  Abra lentamente la valvula o boquilla situada al final de la linea de suministro

Procedimiento de liberacion de la presion interna para medidores de GLP y NH,

6. Abra lentamente el racor situado en la parte superior de la valvula

aliviar la presién del producto en el sistema. El producto se vaciara del
sistema de dosificacion.
7. A medida que el producto se purga por la valvula diferencial, Ientan"gg})e
vuelva a abrir y cierre la valvula o boquilla de la linea de descarga. . '
despgresunce
Repita este paso hasta que el producto deje de salir de la
valvula diferencial y la valvula/boquilla de la linea de descarga.

Deja abierta la valvula o boquilla de la linea de descarga mientras trabajas

(tuberia).
en el sistema.
5. Una vez que se haya purgado el producto, cierre la valvula o boquilla situada en el

extremo de la linea de suministro.
Mantenimiento
El indicio mas comun de fallo mecanico del eliminador de aire y
es la presencia de fugas en la cubierta y en la zona de la placa de la
valvula, asi como en sus alrededores. Las causas habituales de '
averia del eliminador de aire son el desgaste de la placa de la valvula, Anillo de Tapa
la rotura de una lamina de lengueta, una junta de la cubierta dafiada y Placa de

un flotador perforado lleno de producto.

Asegurese de liberar la presion interna y de retirar todo el producto del
sistema antes de desmontar el eliminador de aire mecanico. Consulte la
advertencia anterior.

Para sustituir las placas de la valvula y las juntas de la tapa

1. Retire los tornillos de la tapa del eliminador de aire con una llave o
una llave de vaso de 1/2 pulgada, y extraiga la tapa, la placa de
ventilacion y el anillo de sellado de la carcasa.

2. Inspeccione el reborde elevado de la abertura del puerto de
ventilacion, situado en el centro de la placa de vélvula, para detectar
posibles desperfectos o residuos. Inspeccione el anillo de sellado para
detectar posibles dafios.

3. Sustituya el anillo de sellado y/o la placa de valvula. Apriete los
tornillos de la tapa con un par de apriete de 17,5 a 20,5 ft-Ibs.
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MANTENIMIENTO

Para sustituir las tiras de lengiieta y los conjuntos de flotador

1.

Retire los 4 tornillos y arandelas de la base del eliminador de aire.
Extraiga el eliminador de aire del filtro.

Retire la placa deflectora y la copa deflectora (solo en eliminadores de
aire de aluminio) de la carcasa. Si el eliminador de aire tiene una
contratuerca y un casquillo en la parte inferior del poste guia, retirelos.

Retire los tornillos de la tapa del eliminador de aire con una llave o
llave de vaso de 1/2 pulgada, y extraiga la tapa, la placa de
ventilacién y el anillo de sellado de la carcasa.

Para retirar una tira de lenglietas que aun esté intacta, sujétela
firmemente y desenrosque el tornillo de la tira (que se muestra en la
parte superior derecha). Deje que la tira de lenglietas se enderece
con suavidad. Las tiras de lenglietas se retraen bruscamente si no
se sujetan mientras se retira el tornillo. No sujetar la tira de
lengiietas podria provocar lesiones y es la causa de la pérdida de
muchos tornillos.

Extraiga el flotador, junto con las tiras de lenglietas acopladas, de la
parte inferior del eliminador de aire (como se muestra a la derecha). Si
el flotador esta pesado y lleno de producto, sustitiyalo por un conjunto
de flotador nuevo.

Si una de las tiras de lenglietas esta rota, retirela y sustitiyala por
una nueva.

Comience el montaje. Empuije el flotador, junto con las tiras de
lengiietas acopladas, hacia arriba dentro de la cavidad del eliminador
de aire. Saque las tiras de lengiietas de las ranuras laterales (como se
muestra a la derecha). Sujete las tiras de lengtietas y atornillelas con
los tornillos de las lengletas. Si el eliminador de aire tenia una
contratuerca y un casquillo en la parte inferior del poste guia,
sustitiyalos.

Vuelva a colocar la placa de la valvula, la junta de la tapa y la tapa.
Apriete los tornillos de la tapa con un par de apriete de 17,5 a 20,5 ft-
Ibs.
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LISTAS DE MATERIALES

Eliminadores de aire y vapor de montaje alto de aluminio, serie
A8180

49911 0110

Housing (2
9 () 48571 0361

Reeds (2) 43778 0136
Valve Plate (2)

42823 0434
Cover Seal (2) -

48329 0122
Cover Plate (2) «
06797 0618
Reed Screw (2)
09080 0625
Screw (12)
501088 0230
Numeros de referencia en letra Float Assembly
normal
Numeros de articulo en cursiva
45794 0221
Guide Rod

45552 0218 ——% O

Baffle Cup

Los niimeros de referencia corresponden
tnicamente al eliminador de aire

* Se requieren 4 juntas de cubierta (0434) en los
eliminadores de aire con juntas de Kalrez

TUBERIA CON VALVULA

A la valvula de control de aire/diferencial

TUBERIA SIN VALVULA

Hacia el depésito de
* suministro/almacenamiento

I
I "
______ < '

7 4 .: !
Tor VIEw ,/ .~

%" Top VIEw {
P

: Hacia el \’%
1\ suministro/almacenamiento

~ Depésito

NPT Plug
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LISTAS DE MATERIALES

Eliminadores de aire y vapor de alta presion de aluminio, serie

A8340A
" 49672 0110 07545 0565 ]
: 42824 0136 Housing (2) 48571 0361 Pressure Relief Valve
Valve Plate (2) \ Reods (2}
42823 0434 \
Cover Seal (2) ——_ .
- 48329 0122 « ﬂ§ E
Cover Plate (ET‘“ N SN\
[ -
06797 0618 ] SN

Reed Screw (2)

N

09080 0625
Screw (12)

m 501040 0230
1 Float Assembly

48421 0218 @ @
"

Baffle Cup
Los niimeros de referencia corresponden

| eliminador de aire * Se necesitan 4 juntas de tapa (0434) en los eliminadores de aire

con juntas de Kalrez

Numeros de referencia en letra
normal

Numeros de articulo en cursiva

TUBERIA CON VALVULA

A la valvula de control de aire/diferencial

TUBERIA SIN VALVULA

Hacia el depésito de
* suministro/almacenamiento

7
Tor VIEw lI .~

"té‘ Top VIEw

| . | A—
| : Hacia el \
(WY suministro/almacenamiento NPT Plug

\\\\*_______—_» Deposito
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LISTAS DE MATERIALES

Eliminadores de aire y vapor de montaje alto de hierro fundido,
serie A8970

45907 0136 48571 03671 Reed (2)

\.7 40006 0434  Valve Plate (2) 07218 0558
Cover Gasket (2)\k l Plug

01759 0625

— Y

’ @ Cover Screw (8)
f"
\ f
\
06951 0668
Reed Screw (2)
43517 0122
; R Cover (2) 48695 0230
n Float Assembly
e 43516 0110~ 0934_2 0736
Housing Housing Washer (4)
04444 0641
07026 0476 Housing Screw (4)

Housing O-ring

Los niimeros de referencia corresponden
unicamente al eliminador de aire ) .
* Se requieren 4 juntas de tapa (0434) en los
eliminadores de aire con juntas de Kalrez

estandar A8977

Numeros de referencia en letra

normal
Numeros de articulo en cursiva

TUBERIA CON VALVULA TUBERIA SIN VALVULA

Hacia el depdsito de
suministro/almacenamiento

Tor ViEW |} AirfVapor i Hacia el deposito de
e Return Line Toe View i i suministro/almacenamie
nto
Tanque

Limited Bleed
Tee Assembly

/ \
3/4 N.P.T. ’ Bushing 3/8 NPT

A la valvula de control de aire/diferencial
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LISTAS DE MATERIALES

Eliminadores de aire de montaje alto de acero inoxidable,
serie A8980

48575 0136
45076 0110
Valve Plate Housing 48571 0361 Reed (2)
44862 0434 48575 0136
Cover Gasket (2) Valve Plate
45078 0122
Cover (2)
06951 0668
Reed Screw (2) 07368 0625
Cover Screw (12)
06665 0476 ‘ 07387 0725
Housing O-ring // \ . Cover Washer (12)
/ |
45794 0365 48695 0230
Guide Rod Float Assembly

Los niimeros de referencia corresponden
unicamente al eliminador de aire

estandar A8985 * Se requieren 4 juntas de tapa (0434) en los eliminadores de
aire con juntas de Kalrez

Numeros de referencia en letra
normal

Numeros de articulo en cursiva

TUBERIA CON VALVULA

A la valvula de control de aire/diferencial

TUBERIA SIN VALVULA

Hacia el depésito de
suministro/almacenamiento

7/
Topr VIEw lI .~

/‘t%‘ Tor VIEw

Hacia el ‘\\

|
|
\ suministro/almacenamiento

[y 2 Depésito

NPT Plug
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LISTAS

DE MATERIALES

Eliminadores de aire y vapor de acero con tapa con filtro, serie

A8930

Los niimeros de referencia corresponden
unicamente al eliminador de aire

estandar A8935

TUBERIA CON VALVULA

Hacia el depésito de
suministro/almacenamiento

Air/Vapor
Return Line

Tor ViEw

Limited Bleed
Tee Assembly

3/4N.P.T. /; ‘<

Valvula de purga de aire/diferencial

Bushing 3/8 NPT

40016 0134
48571 0361 62102008 0110 Valve Plate (2)
43517 0122 Reed (2) Housing 40006 0434
Cover Gasket (2)

Cover (2)

01750 0625 7 :
Cover Screw (8) ...

03857 0668
Reed Screw (2)

é— 48695 0230
? Float Assembly

45904 0365 ~—|
Guide Rod 7

* Se requieren 4 juntas de tapa (0434) en los eliminadores de aire
con juntas de Kalrez

03918 0545
Lock Nut

Numeros de referencia en letra

normal
Numeros de articulo en cursiva

TUBERIA SIN VALVULA

Hacia el depésito de
suministro/almacenamie
nto
Tanque

Tor ViEw
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Eliminadores de aire para plantas de
almacenamiento a granel Serie
A8950

Los nimeros de referencia corresponden
unicamente al eliminador de aire
estandar A8170

TUBERIA CON VALVULA

Hacia el depésito de

suministro/al enamiento
—
Tor VieEw ||
A Air/Vapor

Return Line

Limited Bleed — >
Tee Assembly /: H \

3/4 N.P.T. Bushing 3/8 NPT

A la valvula de control de aire/diferencial

LISTAS DE MATERIALES

40016 0134
40204 0110 Valve Plate (2) 40006 0434
Housing 48571 0361
43517 0122 Reed (2) Cover Gasket (2)
Cover (2) \ \
01759 0625

Cover Screw (8)

03857 0668
Reed Screw (2)

[ 04581 0476
Housing O-ring

501295 0230 — |
Float Assembly

48531 0376 >

Extension Tube - -
Numeros de referencia en letra

normal
Numeros de articulo en cursiva

41488 0365 —H

Guide Rod
/\‘.
/ "
48532 0332 03918 0545
Tube Plate Lock Nut

TUBERIA DE DOBLE CABEZA

Top ViEw 3% NPT

Limited Bleed
Tee Assembly —

— L ——
%NPT)

3/8 NPT Bushing
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LISTAS DE MATERIALES

Eliminadores de aire de montaje bajo,
serie A8175

Los niimeros de referencia corresponden
unicamente al eliminador de aire
estandar A8175

TUBERIA CON VALVULA

Hacia el depésito de
suministro/almacenamiento

Tor VIEW .' | AirfVapor

.&a Return Line

A
7

Limited Bleed
Tee Assembly

—_—

/ \
* Bushing 3/8 NPT

A la valvula de control de aire/diferencial

3/4 N.P.T.
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40006 0434

Cover Gasket (2)
01759 0625

Cover Screw (8)

40005 0110 40016 0134
Housing Valve Plate (2)

48571 0361
l Reed (2)
N\

\ v

- N Y

04581 0476
Housing O-ring

49699 0230 .
Float Assembly

40205 0365
Guide Rod

03918 0545
Lock Nut

S ="

T,

N

43517 0122
A Cover(2)
N3

T J

e

03857 0668
Reed Screw (2)

——— 40831 0332

Baffle Cup

Numeros de referencia en letra
normal

Numeros de articulo en cursiva

TUBERIA SIN VALVULA

Tor VIEW

Hacia el depésito de
suministro/almacenamie

- nto
Tanque




LISTAS DE MATERIALES

Planta de almacenamiento a granel de
un solo cabezal con eliminador de aire y

sensor éptico TUBERIA SIN VALVULA

A89501 - 3"
A89541 - 4"
A89561 - 6"

Tor View ; H Hacia el
Deposito

| [ suministro/almacenamien
i i jﬂ]» to

AB170 o
Lista de materiales en 3
la pagina 25 -
@ pegina Caja Condulet
con
sensor
81947
sensor optico
(solo sensor)

Para configurar el eliminador de aire de planta a
granel de un solo cabezal con sensor 6ptico para
MultiLoad:

1. Establezca el nimero de segundos en la alarma de tiempo de
caudal bajo en el tiempo deseado entre la deteccion de aire por
parte del sensor optico y el cierre de la valvula para detener el
caudal.

2.  Configure la I6gica personalizada: active el puerto de salida 8
(activacion de la valvula de control) cuando el puerto de entrada 9 esté

activo.
Optical
Sensor
12V or 24V MultiLoad
1/O Board
D [ E—
s TB2b 0 p—
Lle e D (=]
~— [m—]
I
3= e
3|3 ®
DC Ground — |2 e
g |o ® D
=1 o |[PORT9
~0 e [[+] ©
®

-1 10

AUX OUPUTS J15
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CABLEADO A LECTROCOUNT

LCR-11 O LCR 600
|

84040 0 81920
Placa de la CPU
Sensor 6ptico

Salida 8/Negro (54)
Entrada 5/Blanco (55)
+Vo/Rojo (56)

CABLEADO A MULTILOAD

TOPTECH PRESET
|







ATENCION AL CLIENTE

Como ponerse en contacto con la fabrica de

Antes de ponerse en contacto con la fabrica, anote el nUmero de modelo y el nimero de serie del componente. El nimero de serie nos permite
acceder a un archivo que contiene toda la informacién sobre las especificaciones de los materiales y los datos de las pruebas correspondientes a su
componente especifico. Al realizar un pedido de piezas, consulte el manual técnico de Liquid Controls Group para obtener los nimeros de referencia
correctos. Incluya siempre el nimero de modelo y el nimero de serie al realizar un pedido de piezas.

Los numeros de modelo y de serie figuran en la placa de caracteristicas de la unidad. Anote esta informacién para futuras consultas.

N.° DE MODELO

N.° DE SERIE

FECHA DE COMPRA

FECHA DE INSTALACION

COMPRADO EN

INSTALADO POR
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ATENCION AL CLIENTE

Solicitudes de autorizacion de devolucion de material de Liquid Controls

Cuando devuelva productos de Liquid Controls para su reparacion, evaluacion de garantia o calibracion, siga estas instrucciones.

1. Elimine todos los residuos de los componentes de Liquid Controls que vaya a devolver. Aseglrese de limpiar las ranuras y esquinas alrededor o dentro de las
juntas y hendiduras. Esto es especialmente importante si el componente ha estado en contacto con materiales peligrosos. Consulte la advertencia y el
procedimiento de manipulacion que figuran a continuacion.

Rellene el formulario de solicitud de autorizacién de devolucion de material.
Si es necesario, incluya instrucciones especiales de manipulacién, como fichas de datos de seguridad (FDS) o certificaciones.

4.  Adjunte el formulario de solicitud de autorizacion de devolucion de material cumplimentado, la ficha de datos de seguridad (MSDS) y el albaran de envio
al exterior de la caja.

Los formularios de solicitud de autorizacién de devolucién de material se incluyen en el paquete rojo
de documentacion de cada envio de productos de Liquid Controls. También estan disponibles en
www.lcmeter.com, en la seccién «Publicaciones» del menu.

I ADVERTENCIA

No devuelva ningin componente de Liquid Controls hasta que se hayan eliminado todos los restos de sustancias
peligrosas. Por ejemplo, sustancias que se hayan difundido a través del plastico o que permanezcan en las grietas.

LOS GASTOS DERIVADOS DE LA ELIMINACION DE RESIDUOS Y LAS LESIONES DEBIDAS A UNA
LIMPIEZA DEFICIENTE DE LOS COMPONENTES DE LIQUID CONTROLS DEVOLVIDOS
SE COBRARAN AL REMITENTE DE LA DEVOLUCION.

PROCEDIMIENTO DE GESTION DE AUTORIZACIONES DE DEVOLUCION DE MATERIALES PELIGROSOS

Todas las piezas devueltas deben ser limpiadas por los clientes antes del envio de devolucion.La persona que haya limpiado efectivamente las
piezas debe cumplimentar el formulario de autorizacion de devolucion de material. Si el componente se ha contaminado, los clientes deben
incluir una ficha de datos de seguridad (FDS) con el envio de devolucion. Si se devuelve una pieza sin la documentacién adecuada, el
departamento de servicio se pondra en contacto con el remitente e intentara obtener los documentos correctos. Si no se recibe la
documentacién adecuada en un plazo de diez dias desde la recepcion, las piezas se devolveran al cliente para que subsane el defecto.

Muchos empleados de Liquid Controls manipulan los componentes devueltos y estan expuestos a las sustancias que quedan adheridas a ellos.
Nuestra intencién es que la manipulacién de estas piezas sea lo mas segura posible. Lamentamos cualquier inconveniente que estas
estipulaciones puedan causar, pero, dada la gran variedad de aplicaciones a las que prestamos servicio, se trata de una precaucién necesaria
para proteger a nuestros empleados.
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