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PROCEDIMIENTOS DE SEGURIDAD E ES

ADVERTENCIA

Preparese

= Antes de utilizar este producto, lea y comprenda las instrucciones.

* Todos los trabajos deben ser realizados por personal cualificado y formado en la aplicacion, instalacion
y mantenimiento adecuados de los equipos y/o sistemas, de conformidad con todas las normas y
ordenanzas aplicables.

= Al manipular componentes y placas electronicas, utilice siempre el equipo adecuado para la proteccion
contra descargas electrostaticas (ESD) y siga los procedimientos adecuados

= Asegurese de que se hayan tomado todas las precauciones de seguridad necesarias.

= Garantice una ventilaciéon adecuada, el control de la temperatura, la prevencion de incendios, la evacuacion y la
gestion de incendios.

= Asegurese de que haya un facil acceso a los extintores adecuados para su producto.

= Consulte con el cuerpo de bomberos local y las normativas estatales y locales para garantizar una
preparacion adecuada.

* Lea este manual, asi como toda la documentacion incluida en el paquete del propietario.

= Guarde estas instrucciones para futuras consultas. El incumplimiento de las instrucciones
establecidas en esta publicacidon podria provocar dafios materiales, lesiones personales o la
muerte a causa de un incendio y/o una explosion, u otros riesgos que puedan estar asociados a

este tipo de equipo.

ADVERTENCIA

Evacue de forma segura el sistema de tuberias

Antes de desmontar cualquier medidor o componente accesorio:

SE DEBEN ALIVIAR TODAS LAS PRESIONES INTERNAS Y DRENAR TODO EL LiQUIDO DEL
SISTEMA DE ACUERDO CON TODOS LOS PROCEDIMIENTOS APLICABLES.

= La presién debe ser de 0 (cero) psi.

= Cierre todas las lineas de liquido y vapor entre el contador y la fuente de liquido.

= Para conocer las normas de seguridad relativas al GLP, consulte el folleto 58 de la NFPA y a las autoridades
locales.

El incumplimiento de esta advertencia podria provocar dafios materiales, lesiones personales o la muerte a
causa de un incendio y/o una explosion, u otros riesgos que puedan estar asociados a este tipo de equipo.
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ACTUALIZACIONES Y
TRADUCCIONES DE LA
PUBLICACION

Las versiones en inglés mas recientes de todas las
publicaciones de Liquid Controls estan disponibles
en nuestro sitio web, www.lcmeter.com. Es
responsabilidad del distribuidor local proporcionar
la versién mas reciente de los manuales,
instrucciones y hojas de especificaciones de LC en

el idioma requerido por el pais o en el idioma del
usuario final al que se envian los productos. Si
tiene alguna duda sobre el idioma de cualquier
manual, instruccion u hoja de especificaciones de
LC, pongase en contacto con su distribuidor local.

La documentacion solo esta completa cuando se
utiliza junto con la documentacién correspondiente

al convertidor de sefiales.

Todos los derechos reservados. Queda prohibida la
reproduccion de esta documentacion, o de
cualquier parte de la misma, sin la autorizacion
previa por escrito de Liquid Controls, LLC.

El contenido esta sujeto a cambios sin previo aviso.
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ADVERTENCIA

Cumpla con los cédigos nacionales y locales

El cableado de alimentacion, entrada y salida
(E/S) debe ajustarse a la clasificacion de la zona
en la que se utilice (Clase |, Division 2).

En Norteamérica, las instalaciones deben cumplir
con el Cadigo Eléctrico Nacional de EE. UU.
(NFPA 70) o el Cadigo Eléctrico Canadiense para
mantener la clasificacion de Clase I, Division 2.
Esto puede

requerir el uso de conexiones u otras adaptaciones
de acuerdo con los requisitos de la autoridad
competente.

ADVERTENCIA: Peligro de explosion

La sustitucion de componentes puede afectar a la
idoneidad para aplicaciones de Clase I, Division 2

ADVERTENCIA: Peligro de explosion

En zonas peligrosas, desconecte la alimentacién antes
de sustituir o cablear los médulos.

ADVERTENCIA: Peligro de explosién

NO desconecte el equipo a menos que se haya
desconectado la alimentacion o se sepa que la
zona no es peligrosa.

INTRODUCCION / A2885 y A2883 (GLP)

Informacién general

Las valvulas de retencion de asiento
blando de Liquid Controls estan
disefiadas para impedir el flujo inverso
del producto a través del contador.
Esto garantiza que el contador y todos
los componentes situados aguas abajo
permanezcan llenos del liquido que se
esta midiendo. Los modelos A2885 y
A2883 para GLP se instalan en el lado
de entrada del conjunto del filtro del
contador. Los modelos A2885 y A2883
son compatibles con los contadores
MA-5 y MA-7. El modelo A2882, para
productos petroliferos refinados, se
instala en el lado de salida del
contador. El modelo A2882 es
compatible con los contadores M-5, M-
7y M-10.

Valvulas de retencion A2885 y A2883

Nuevas

instalaciones: cuando
se solicitan junto con un
nuevo sistema de medicion,
las valvulas antirretorno
A2885 o A2883 se
suministran montadas en el
lado de entrada de la
carcasa del filtro

, tal y como se muestra a la
derecha. Para completar la
parte de la instalacion
correspondiente a la valvula
antirretorno A2885 o A2883,
debe conectarse una tuberia
de liquido a la brida situada
en el lado de entrada de la
valvula. La conexion de la
brida es de 2” NPT.

Valvulas de retencion EA2885 y A2883 (GLP) A2882 (combustibles

refinados)

A2885 o0 A2883
Valvula antirretorno

Conjunto del filtro

2" NPT
Brida
(entrada)
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A2885 y A2883 (GLP)

Valvulas de retencion A2885 y A2883

Instalaciones de adaptacién

Dependiendo de la configuracion existente, la
incorporacion de una valvula antirretorno A2885 o
A2883 puede requerir la modificacién de la tuberia de
entrada.

Una vez liberada la presion interna del sistema, se puede
desconectar la tuberia de entrada del lado de entrada del
conjunto del filtro. A continuacion, se puede conectar el
conjunto de valvula y brida al lado de entrada del filtro.

Utilice los cuatro pernos y arandelas suministrados para fijar el
conjunto de valvula y brida al filtro, tal y como se muestra en la
pagina

3. Apriete los pernos en cruz, tal y como se muestra a la
derecha. Una vez que el conjunto de valvula y brida esté bien
fijado, se puede volver a conectar la tuberia de entrada a la
brida. La conexion de la brida es de 2” NPT.

Numeros de referencia

Consulte el desglose ilustrado de piezas de la pagina 6 para
conocer los nimeros de referencia mencionados en estas

instrucciones. Los numeros de referencia aparecen dentro de
circulos en el dihujn

Desmontaje

1. Retire la valvula de la tuberia quitando los cuatro tornillos
(elemento 3) y las arandelas (elemento 4) que la sujetan.

2. Desde el lado de entrada de la valvula, desenrosque el
vastago (elemento 265) de la tuerca de la valvula (elemento
875).

3. Retire la tuerca de la valvula (elemento 875) presionando hacia
abajo sobre el soporte del muelle (elemento 382). El muelle
debe sujetarse con una prensa. Levante la tuerca de la valvula
para sacarla de su posicion. Ahora se pueden retirar el soporte
del muelle y la arandela de seguridad de la carcasa.

4. Retire el retén de la junta torica (pieza 452), la junta torica (pieza
470), el piston (pieza 133), la junta tdrica (pieza 471) y el espaciador
(pieza 472), levantandolos por el extremo roscado del vastago
de la vélvula (pieza 265).

5. Retire el retén de la junta térica (pieza 452) y la junta torica
(pieza 471) del vastago.

6. Retire la junta torica (pieza 471) y el piston (pieza 133) del
vastago.

7. Sustituya los componentes si es necesario y vuelva a
montarlo todo. El casquillo (pieza 485) estd encajado a
presion y no es necesario retirarlo.
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Esquema de apriete de los tornillos

Reensamblaje

1. Cologue el pistdn (pieza 133) en el vastago de la valvula
(pieza 265), con el reborde elevado apuntando hacia arriba.

2. Coloque el espaciador (pieza 472) y la junta torica (pieza 471)
sobre el piston (pieza 133).

3. Cologue la junta torica (pieza 470) en el retén (pieza 452) y
coléquelo sobre el piston (pieza 133) con la junta torica hacia
abajo.

4. Coloque una tuerca autoblocante (pieza 875) en el vastago
de la valvula y apriétela. Coloque una segunda tuerca
autoblocante (pieza 875) en el vastago de la valvula y
apriétela.

5. Inserte este conjunto en la carcasa (pieza 110) desde el lado
de salida.

6. Coloque el muelle de compresion (pieza 595) sobre el vastago de
la valvula (pieza 265).

7. Inserte el cojinete de teflon (pieza 486) en el soporte del
muelle de la valvula (pieza 382).

8. Coloque el soporte del muelle (pieza 382) en la carcasa (pieza
110) y comprima el muelle hacia dentro. Se debe utilizar una
prensa para vencer la fuerza del muelle.

9. Fije el soporte del muelle con el anillo de retencion en espiral
(pieza 393).

10. Coloque la junta torica (pieza 473) en la ranura del lado de salida
del conjunto de la carcasa (pieza 110).

La valvula antirretorno ya esta lista para volver a
montarse utilizando los cuatro tornillos (pieza 3) y las
arandelas (pieza 4).

Valvulas de retencion EA2885 y A2883 (GLP) A2882 (combustibles
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A2882 (COMBUSTIBLES REFINADOS ES)

Valvulas de retencion A2882

Nuevas instalaciones de « »

Cuando se solicita junto con un nuevo sistema de medicion, la
valvula de retencion A2882 se suministra montada en el lado
de salida del medidor, tal y como se muestra a la derecha.
Para completar la instalacién de la valvula de retencion
A2882, debe conectarse una tuberia de liquido a la brida
situada en el lado de salida de la valvula. La conexién de la
brida es de 2” NPT.

Instalaciones de adaptacion

Dependiendo de la configuracion existente, la incorporacion de
una valvula antirretorno A2882 puede requerir la modificacion
de la tuberia de salida.

Una vez liberada la presion interna del sistema (véase la
advertencia de la pagina 2), se puede desconectar la
tuberia de salida del lado de salida del contador

conjunto. A continuacion, el conjunto de valvula y brida se

2882 Valvula de retencién

Salida del contador

Numeros de referencia

puede conectar al lado de salida del contador.

Utilice los cuatro pernos y arandelas suministrados para fijar
el conjunto de valvula y brida al contador. Apriete los pernos
en cruz (tal y como se muestra en la pagina 4). Una vez que

Consulte el desglose ilustrado de piezas de la pagina 7 para
conocer los nimeros de referencia mencionados en estas

instrucciones. Los numeros de referencia aparecen dentro de
circulos en el esguema

el conjunto de valvula y brida esté bien fijado, se puede
volver a conectar la tuberia de salida a la brida. La conexion
de la brida es de 2" NPT.

Desmontaje

1. Retire la valvula de la tuberia quitando los cuatro tornillos 1.
(elemento 3) y las arandelas (elemento 4) que la sujetan en su
sitio.

2. Desde el lado de entrada de la valvula, desenrosque el

vastago (elemento 265) de la tuerca de la valvula (elemento 3
875). :

3. Retire la tuerca de la valvula (pieza 875) presionando hacia
abajo sobre el soporte del muelle (pieza 382). El muelle debe
sujetarse con una prensa. Levante la tuerca de la valvula para
sacarla de su posicién. Ahora se pueden retirar el soporte del
muelle y la arandela de seguridad de la carcasa. 5

4. Retire el retén de la junta torica (pieza 452), la junta torica (pieza
470), el piston (pieza 133), la junta térica (pieza 471) y el 6.
espaciador (pieza 472), levantandolos por el extremo roscado
del vastago de la valvula (pieza 265).

7.
5. Retire el retén de la junta torica (pieza 452) y la junta tdrica
(pieza 470) del vastago.
8.
6. Retire la junta torica (pieza 471) y el piston (pieza 133) del
vastago.
7. Sustituya los componentes si es necesario y vuelva a 9.

montarlo todo. El casquillo (pieza 485) estd encajado a
presion y no es necesario retirarlo.

Reensamblaje

Coloque el piston (pieza 133) en el vastago de la valvula
(pieza 265), con el reborde elevado apuntando hacia arriba.

Coloque el espaciador (pieza 472) y la junta térica (pieza 471)
sobre el piston (pieza 133).

Coloque la junta térica (pieza 470) en el retén (pieza 452) y
coléquelo sobre el piston (pieza 133) con la junta torica
hacia abajo.

Coloque la arandela (705) sobre el vastago de la valvula y fijela
con la tuerca autoblocante (875).

Inserte este conjunto en la carcasa (pieza 110) desde el lado
de salida.

Coloque el muelle de compresion (pieza 595) sobre el vastago de
la vélvula (pieza 265).

Inserte el cojinete de teflén (pieza 486) en el soporte del
muelle de la valvula (pieza 382).

Coloque el soporte del muelle (pieza 382) en la carcasa (pieza
110) y comprima el muelle hacia dentro. Se debe utilizar una
prensa para vencer la fuerza del muelle.

Fije el soporte del muelle con el anillo de retencién en espiral
(pieza 393).

La valvula de retencion trasera ya esta lista para volver a
montarse utilizando los cuatro tornillos (pieza 3) y las
arandelas (pieza 4).

Valvulas de retencion EA2885 y A2883 (GLP) A2882 (combustibles
refinados)
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LISTA DE MATERIALES - A2885 y A2883 (GLP)

Modelo A2885 (para GLP)

Se utiliza en contadores vendidos DESPUES del 19 de diciembre de
1991, a partir del n.° de serie 225233

501565 Conjunto de valvula de retencion de 2”

Articulo Descripcion Numero de pieza
486 Cojinete N/S*
473 Junta térica de Buna-N 06854
393 Resorte de retencién en espiral 09137
382 Soporte del muelle de valvula 48337
595 Resorte de compresion 09138
875 Tuerca autoblocante (2) 09143
452 Retén de junta térica 47974
470 Junta térica de Buna-N 09131
471 Junta térica de Buna-N 09140
472 Espaciador 47295
133 Piston 47975
265 Vastago de valvula N/S
485 Casquillo 07867
110 | Carcasa de la valvula de retencion 47973
920 Nucleo de la vélvula N/S

*N/S = No a la venta

Modelo A2883 (para GLP)

Se utiliza en contadores vendidos ANTES del 19 de diciembre de 1991 cuyo
numero de serie termine en 225232

501566 Conjunto de valvula de retencién de 2”

Articul Descripcion N.° de pieza
o
486 Cojinete N/S
473 Junta térica de Buna-N 06854 a
393 Resorte de retencién en espiral 09137
382 Soporte del muelle de valvula 48337 ©
595 Resorte de compresion 09138 Tornillos y pernos de
875 Tuerca autoblocante (2) 09143 montaje (A2885 y
452 Retén de junta térica 47974 22883)
470 Junta térica de Buna-N 09131 09134
Screw ¥6-16 x 4-Ya (4)
471 Junta térica de Buna-N 09140
472 Espaciador 47295
133 Pistén 47975 2" Check Valve Assembly
265 Vastago de vélvula N/S
485 Casquillo 07867 =
110 | Carcasa de la valvula de retencion 47994 o gl‘c“f?ﬁosh er (4)
920 Nucleo de la vélvula N/S
6 WWW.LCMETER.COM Valvulas de retencion EA2885 y A2883 (GLP) A2882 (combustibles
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LISTA DE MATERIALES - A2882 (COMBUSTIBLES REFINADOS)

Modelo A2882 (para combustibles refinados)

501568 Conjunto de valvula de retencion de 2”

Articulo Descripcion N.° de pieza

393 Resorte de retencién en espiral 09137
486 Rodamiento 07801
382 Soporte del muelle de valvula 48337
595 Resorte de compresion N/S

875 Tuerca autoblocante (2) 09143
705 Arandela plana 40241
452 Retén de junta térica 47974
470 Junta térica de Viton 09025
471 Junta térica de Viton 09139
472 Espaciador 47295
133 Piston 47975
110 Carcasa de la valvula de retencién N/S

485 Casquillo 07867
265 Valvula N/S

920 Nucleo de valvula N/S

420 Junta térica de Buna-N 06854

Tornillos y pernos de
montaje (A2882)
04498
4" Flat Washer (4)
2" Check Valve Assembly
09134
«— Screw ¥6-16 x 4-Ya (4)
Valvulas de retencion EA2885 y A2883 (GLP) A2882 (combustibles WWW.LCMETER.COM
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